INSTYTUT
’-\' BADAWCZY
DROG | MOSTOW

Warszawa, 06 lutego 2026 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2026/1144 wydanie 1

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(t.j. Dz. U. 22021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 1. poz. 1968), na wniosek:

Jotun Paints (Europe) Ltd.

z siedzibg: Stather Road, Flixborough, Scunthorpe, North Lincolnshire
DN15 8RR, Wielka Brytania

Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywng ocene wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Zestawy powlokowe etylokrzemianowe, epoksydowe i winyloestrowe do
ochrony przed korozjg stalowych konstrukceji i zbiornikow oraz epoksydowe
i epoksydowo-silikonowe do ochrony konstrukcji stalowych izolowanych
i nieizolowanych, przed dzialaniem ciepla.

0 nazwie handlowej: JOTUN ZB-1

do zamierzonego zastosowania w budownictwie w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDIM.

DYREKTOR
dr helatiz, Jenusz Sonatkieicr, pfOf. IBDiM
DYREKTOR

Instytutu Badawczego Dréog i Mostow

Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 06 lutego 2026 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Techniczne;: 06 lutego 2031 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDIM-KOT-2026/1144 wydanie 1 zawiera 40 stron, w tym zatgcznik.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sa wyroby budowlane o nazwie techniczne;j:
Zestawy powlokowe etylokrzemianowe, epoksydowe i winyloestrowe do ochrony przed
korozja stalowych konstrukcji i zbiornikow oraz epoksydowe i epoksydowo-silikonowe do
ochrony konstrukcji stalowych izolowanych i nieizolowanych, przed dzialaniem -ciepla
i nazwie handlowej: JOTUN ZB-1, zwany dalej takze: zestawami.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela, o ile
zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest Jotun Paints (Europe) Ltd. z siedziba: Stather Road, Flixborough,
Scunthorpe North Lincolnshire DN15 8RR, Wielka Brytania.

Upowaznionym przedstawicielem producenta jest Jotun Polska Sp. z o0.0. z siedziba:
ul. Magnacka 15, 80-180 Gdansk.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu
Wyr6b jest produkowany w:

a) Jotun Paints (Europe) Ltd., Stather Road, Flixborough, Scunthorpe, North Lincolnshire
DNI15 8RR, Wielka Brytania ,

b) Jotun Boya San. ve Ticaret A.S., Organize San, Bolgesi, Mahallesi, Ulusoy Cad, No: 6, 8,
59500 Cerkezkoy Tekirdag, Turcja.

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Typ/typy wyrobu

a) Jotun ZB-1/1,

b)  Jotun ZB-1/II,

¢) Jotun ZB-1/11I,
d) Jotun ZB-1/1V,
e) Jotun ZB-1/V,

f)  Jotun ZB-1/VI,
g) Jotun ZB-1/VII,
h)  Jotun ZB-1/VIII,
1)  Jotun ZB-1/IX,
1) Jotun ZB-1/X.

1.4.2 Opis  techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow
i surowcow. Identyfikacja wyrobu

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje, w ramach typéw wskazanych w pkt 1.4.1, dziesig¢ zestawow
antykorozyjny.

Zestaw I (typ Jotun ZB-1/1):

o powloka gruntujgca/nawierzchniowa z farby TANKGUARD 412, o grubosci od 150 um
do 500 pm lub TANKGUARD DW, o grubosci od 150 pm do 400 pm.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu [ powinna wynosi¢ co najmniej 300 um, a maksymalna grubos$¢
powtoki to 600 um. Malowanie mozna wykonywac¢ w 1 lub 2 warstwach. Ocen¢ grubosci prowadzi¢
zgodnie z PN-ISO 19840 i regula odbiorowa 90/10.
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Zestaw 11 (typ Jotun ZB-1/1I):

o powloka gruntujaca/nawierzchniowa z farby CHEMFLAKE CV lub TANKGUARD CV
PRO, o grubosci od 600 um do 800 um dla CHEMFLAKE CV oraz od 125 um do 250 pm
dla TANKGUARD CV PRO.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu II powinna wynosi¢ co najmniej 300 um dla systemow
z TANKGUARD CV PRO oraz co najmniej 600 pum dla systemow z CHEMFLAKE CV,
a maksymalna grubos¢ powtoki to 600 um dla systeméw z TANKGUARD CV PRO oraz 1600 um
dla systeméw z CHEMFLAKE CV. Malowanie mozna wykonywa¢ w 1 lub 2 warstwach. Ocene
grubos$ci prowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 19840 i reguta odbiorowa 90/10.

Zestaw 111 (typ Jotun ZB-1/1I1):

o powloka z gruntu czasowej ochrony TANKGUARD HOLDING PRIMER, o grubosci
od 20 um do 60 pm;

. powtoka nawierzchniowa z farby CHEMFLAKE CV lub TANKGUARD CV PRO,
o grubosci od 600 pm do 800 um dla CHEMFLAKE CV oraz od 125 pm do 250 um
dla TANKGUARD CV PRO.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu III powinna wynosi¢ co najmniej 320 pum dla systemow
z TANKGUARD CV PRO oraz co najmniej 600 pm dla systemow z CHEMFLAKE CV,
a maksymalna grubos$¢ powtoki to 560 um dla systeméw z TANKGUARD CV PRO oraz 1660 um
dla systeméw z CHEMFLAKE CV. Malowanie mozna wykonywa¢ w 2 lub 3 warstwach. Oceng
grubosci prowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 19840 1 reguta odbiorowa 90/10.

Zestaw 1V (typ Jotun ZB-1/1V):

o powtoka gruntujaca/nawierzchniowa z faroy CHEMFLAKE SPECIAL, o grubo$ci od 600 um
do 1000 um.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu IV powinna wynosi¢ co najmniej 600 um, a maksymalna
grubos$¢ powtoki to 2000 pm. Malowanie mozna wykonywa¢ w 1 lub 2 warstwach. Ocen¢ grubosci
prowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 19840 i reguta odbiorowa 90/10.

Zestaw V (typ Jotun ZB-1/V):

o powltoka z gruntu czasowej ochrony TANKGUARD HOLDING PRIMER, o grubosci
od 20 um do 60 pm;

o powloka nawierzchniowa z farby CHEMFLAKE SPECIAL, o grubosci od 600 pm
do 1000 pm.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu V powinna wynosi¢ co najmniej 620 pm, a maksymalna
grubos$¢ powtoki to 2060 um. Malowanie mozna wykonywaé¢ w 2 lub 3 warstwach. Ocen¢ grubo$ci
prowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 19840 i reguta odbiorowa 90/10.

Zestaw VI (typ Jotun ZB-1/VI):

. powtloka gruntujaca/nawierzchniowa z farby TANKGUARD ZINC, o grubosci od 75 pm
do 170 um.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu VI powinna wynosi¢ co najmniej 75 pm, a maksymalna
grubo$¢ powtoki to 170 pum. Malowanie mozna wykonywa¢ w 1 warstwie. Ocen¢ grubosci
prowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 19840 1 reguta odbiorowa 90/10.
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Zestaw VII (typ Jotun ZB-1/VII):

e powloka gruntujgca/nawierzchniowa z farby TANKGUARD STORAGE, o grubosci
od 100 um do 200 um lub TANKGUARD HB Classic, o grubosci od 80 um do 160 um lub
TANKGUARD PLUS, o grubosci od 100 pm do 150 pym lub TANKGUARD SPECIAL
ULTRA, o grubosci od 80 um do 150 pum.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu VII powinna wynosi¢ co najmniej 80 pm, a maksymalna
grubos$¢ powtoki to 600 pm. Malowanie mozna wykonywa¢ w 2 lub 3 warstwach. Oceng¢ grubosci
prowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 19840 i reguta odbiorowa 90/10.

Zestaw VIII (typ Jotun ZB-1/VIII):

. powtoka z gruntu czasowej ochrony TANKGUARD HOLDING PRIMER, o grubosci
od 20 pm do 60 pm;

o powloka nawierzchniowa z farby TANKGUARD STORAGE, o grubosci od 100 pum
do 200 um lub TANKGUARD HB Classic, o grubosci od 80 um do 160 um lub
TANKGUARD PLUS, o grubosci od 100 um do 150 um.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu VIII powinna wynosi¢ co najmniej 100 pm, a maksymalna
grubos$¢ powtoki to 660 um. Malowanie mozna wykonywac¢ w 3 lub 4 warstwach. Ocen¢ grubosci
prowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 19840 i reguta odbiorowa 90/10.

Zestaw IX (typ Jotun ZB-1/I1X):

o powloka gruntujagca/nawierzchniowa z farby JOTATEMP 210, o grubosci od 100 um
do 200 um.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu IX powinna wynosi¢ co najmniej 100 um, a maksymalna
grubos$¢ powtoki to 200 um. Malowanie mozna wykonywac¢ w 1 lub 2 warstwach. Ocen¢ grubosci
prowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 19840 i reguta odbiorowa 90/10.

Zestaw X (typ Jotun ZB-1/X):

o powloka gruntujaca/ nawierzchniowa z farby JOTATEMP 210, o grubosci od 100 pm
do 200 um;

o powtoka nawierzchniowa z farby SOLVALITT lub SOLVALITT ALU lub SOLVALITT
MIDTHERM Iub SOLVALITT MIDTHERM ALU o grubosci od 20 um do 30 pm dla
SOLVALITT i SOLVALITT ALU oraz od 20 um do 40 um dla SOLVALITT MIDTHERM
1 SOLVALITT MIDTHERM ALU.

Laczna nominalna grubo$¢ Zestawu X powinna wynosi¢ co najmniej 120 um, a maksymalna
grubos$¢ powtoki to 520 um. Malowanie mozna wykonywa¢ w 2 do 5 warstwach. Ocen¢ grubosci
prowadzi¢ zgodnie z PN-ISO 19840 i reguta odbiorowa 90/10.

W sktad wyzej wymienionych zestawow wchodza nastepujace farby:

. CHEMFLAKE CV - jednoskladnikowa farba winyloestrowa, grubopowtokowa,
pigmentowana ptatkami szklanymi, przewodzaca elektryczno$¢ statyczna,

o CHEMFLAKE SPECIAL — jednosktadnikowa farba winyloestrowa, pigmentowana ptatkami
szklanymi grubopowlokowa,

o JOTATEMP 210 — dwusktadnikowa farba fenolowo/nowolakowa epoksydowa, odporna na
warunki kriogeniczne oraz do maksymalnie 210°C, utwardzana poliamina,

o SOLVALITT — jednosktadnikowa farba silikonowo-akrylowa, schnaca fizycznie,

o SOLVALITT ALU - jednoskladnikowa farba silikonowo-akrylowa, pigmentowana
aluminium, odporna na temperatury do 600°C, schnaca fizycznie,
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. SOLVALITT MIDTHERM - jednoskfadnikowa farba silikonowo-akrylowa, odporna na
temperatury do 260°C, schnaca fizycznie,

o SOLVALITT MIDTHERM ALU - jednosktadnikowa farba silikonowo-akrylowa,
pigmentowana aluminium, schngca fizycznie,

. TANKGUARD 412 — dwusktadnikowa farba epoksydowa, utwardzana poliaming,

. TANKGUARD CV PRO - dwusktadnikowa farba epoksydowa, przewodzaca prad,
utwardzana poliaming,

. TANKGUARD DW - dwusktadnikowa farba epoksydowa, utwardzana amina,

. TANKGUARD HB Classic — dwusktadnikowa farba fenolowo/nowolakowa epoksydowa
utwardzana poliamina,

o TANKGUARD HOLDING PRIMER - dwuskfadnikowa farba fenolowo/nowolakowa
epoksydowa, grunt czasowej ochrony utwardzana poliamina,

. TANKGUARD PLUS - dwuskladnikowa farba fenolowo/nowolakowa epoksydowa
utwardzana poliamina,

o TANKGUARD SPECIAL ULTRA - dwusktadnikowa farba fenolowo/nowolakowa
epoksydowa, utwardzana poliaming,

o TANKGUARD STORAGE — dwusktadnikowa farba fenolowo/nowolakowa epoksydowa,
utwardzana poliaming,

o TANKGUARD ZINC —farba etylokrzemianowa, pigmentowana cynkiem, utwardzana
wilgocig z powietrza.

Wymagania w stosunku do wilasciwosci identyfikacyjnych wyrobow, opisanych powyzej,
zestawiono w tablicach od 1 do 6.

Wyglad farb, kozuszenie, rozdziat faz, wystgpowanie substancji obcych, konsystencja, osadzanie sa
zgodnie z PN-EN ISO 1513:2010.

Wszystkie parametry farb i powlok okre§lono w temperaturze (23 +2)°C. Jezeli wyniki sa podane
dla oddzielnych sktadnikow, to jest to zaznaczone.

Farby moga wystgpowa¢ w roznych odmianach asortymentowych, réznigcych si¢ kolorem
1 potyskiem.
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Tablica 1
Wymagania
FEVE | FEVE | EP
L Whasciwosci Podkladowa/nawierzchniowa Metody badan
p- | . - Jedn.
identyfikacyjne wedlug
CHEMFLAKE |CHEMFLAKE| JOTATEMP
Cv SPECIAL 210
1 2 3 4 5 6 7
mPas | 28000+ 36000 | 25000 + 30000 - PN-EN ISO
1 Lepkos¢ 2884-1
cP - - A -300+700 )
A —1284+1524 PN-EN ISO
‘7 3 0 0
2 Gestosc g/cm 1250 £5% 1200 5% B — 904 + 944 2811-1
Zawartos¢
3 substancji % (v/v) 96 £5% 96 £5% 60 £5% PN-EN ISO 3233
nielotnych
Zawarto$¢
lotnych o o o PN-EN ISO
4 Zwiazkow g/kg 6 +5% 10 £5% 399 +£5% 11890-1
organicznych
. B rysunek rysunek rysunki :
5 | Widmo FTIR 7.1 79 73i7.4 PN-EN 1767
Zawarto$é 26 26 62,25
. o -
6 p1gm§ntu . % (m/m) GF GF Total PN-EN ISO 3251
w suchej masie

FEVE — farby winyloestrowe;

EP — farby epoksydowe;

Zn — pyt cynkowy — pigment;
GF — ptatki szklane — pigment.
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Tablica 2
Wymagania
SIL | SIL SIL
Whasciwosci Podkladowa/nawierzchniowa Metody badan
Lp. | . - Jedn.
dentylikacyine SOLVALITT | SOLVALITT wedlug
SOLVALITT ALU MIDTHERM

1 2 3 4 5 6 7
1| Lepkosc P | 240+300 130 + 240 380 + 460 PRS0
2 Gestod¢ | g/em® | 1269+1319 | 1128 =1173 1200 + 1240 PI\;?H_IISO

Zawarto$¢
3 substancii | % (vv) 43 +5% 40 +5% 42 +5% PN-EN ISO 3233

nielotnych

Zawarto$¢

lotnych o o o PN-EN ISO
4 pwinskow g/kg 478 +5% 528 +5% 501 +5% 118901
organicznych
. B rysunek rysunek rysunek i

5 | Widmo FTIR s oy e PN-EN 1767

Zawarto$¢ - 28 -
6 pigmentu % (m/m) Al PN-EN ISO 3251

w suchej masie ) u )

SIL — farby silikonowe;

Alu — pyt aluminiowy — pigment.
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Tablica 3
Wymagania
SIL | EP EP
Lp Whasciwosei | 4 o Podkladowa/nawierzchniowa Metody badan
* | identyfikacyjne : wedlu
SOLVALITT TANKGUARD| TANKGUARD &
MIDTHERM 412 CV PRO
ALU
1 2 3 4 5 6 7
,, . A-2000 + 6000 A-300 +4 20 PN-EN ISO
Lepkosc cP 180220 ] g 500+700 | B-1200+ 1800 2884-1
A-1700 + 1800 A-1800 + 1950 PN-EN ISO
&A 3 -
2 Cestos¢ | glem™ | 970+1020 1 5 1950+ 1150 | B-960 = 980 2811-1
Zawarto$¢
3 substancji % (v/v) 34 £5% 98 £5% 75 £5% PN-EN ISO 3233
nielotnych
Zawarto$¢
lotnych o o o PN-EN ISO
4 Zwiazkow g/kg 576 £5% 140 +5% 200 +5% 11890-1
organicznych
. B rysunek rysunki rysunki i
5 | Widmo FTIR 7.8 7.9i7-10 7111712 PN-EN 1767
Zawarto$é 14 - 54,88
. 0 -
6 plgmf:ntu . % (m/m) Alu i Total PN-EN ISO 3251
w suchej masie

SIL — farby silikonowe;
EP — farby epoksydowe;

Alu — pyt aluminiowy — pigment.
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Tablica 4
Wymagania
EP | EP EP
Lp Wiasciwosei |y o Podkladowa/nawierzchniowa Podkladowa Metody badan
* | identyfikacyjne : wedhu
TANKGUARD | TANKGUARD TANKGUARD &
DW HB CLAssIC | HOLDING
PRIMER
1 2 3 4 5 6 7
1 Lenkodd P A —2000 + 3000 A -200 A-11+16 PN-EN ISO
P B-100+130 B -1050 B-40+60 2884-1
A — 1400 + 1500 A —1340+ 1380 PN-EN ISO
o 3 0,
2| Gestos¢ ] glem” | g 950980 | 1990*5% | B 980 1020 2811-1
Zawarto$¢
3 substancji | % (vv) 100 £5% 65 £5% 43 £5% PN-EN ISO
. 3251
nielotnych
Zawarto$¢
lotnych o o o PN-EN ISO
4 pwiazkow g/kg 2 £5% 334 £5% 480 +5% 11890-1
organicznych
. B rysunki rysunki rysunki :
5 | Widmo FTIR Z-13i2-14 Z-1512-16 Z-171Z-18 PN-EN 1767
Zawarto$¢ - - -
6 pigmentu | % (m/m) PN-EN ISO
. . - - - 3251
w suchej masie

EP — farby epoksydowe
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Tablica 5§
Wymagania
EP EP | EP
Lp Whasciwosei | [ o Podkladowa/nawierzchniowa Metody badan
* | identyfikacyjne ’ wedhu
TANKGUARD TAsl\II,IEE}J AALRD TANKGUARD &
PLUS ULTRA STORAGE
1 2 3 4 5 6 7
) R A 170 +230 B PN-EN ISO
1 Lepkos¢ cP 25000 + 30000 B - 5300 A-30+120 7884-1
2 | Gestose | glom’ | 1200+5% 1600+5% | A-1590+1700 | TTSENISO
Zawarto$¢
3 substancji % (v/v) 70 £5% 70 £5% 63 £5% PN-EN ISO 3251
nielotnych
Zawarto$¢
lotnych o o o PN-EN ISO
4 wiazkow g/kg 342 £5% 342 £5% 340 £5% 11890-1
organicznych
. B rysunki rysunki rysunki 2
5 | Widmo FTIR Z-1912-20 Z21i2-22 7231724 PN-EN 1767
Zawarto$¢ - - -
6 pigmentu % (m/m) i i i PN-EN ISO 3251
w suchej masie

EP - farby epoksydowe.
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Tablica 6
Wymagania
Wiasdciwosci ESI ,
Lp. identyfikacyjne Jedn. Podkladowa Metody badan wedlug
TANKGUARD ZINC
1 2 3 4 5
1 Lepkos¢ cP A-16-13 PN-EN ISO 2884-1
B -nd.
PN-EN ISO
rr 3 0

2 Gestosc g/cm 2600 £5% 2811-1

Zawarto$¢
3 substancji % (v/v) 67 £5% PN-EN ISO 3251

nielotnych

Zawarto$¢ lotnych
4 zwigzkow g/kg 510 £5% PN-EN ISO 11890-1
organicznych
5 | Widmo FTIR - ryzsuznsek PN-EN 1767
Z {046 D ¢ 86 + 88
6 [Favartoscpiementlo, o p) PN-EN ISO 3251
w suchej masie Zn

ESI — farby etylokrzemianowe;
Zn — cynk — pigment antykorozyjny.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Zestawy sa przeznaczone do stosowania w budownictwie, w zakresie okreslonym w pkt 2.2, do
wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych, w tym drogowych obiektow
inzynierskich 1 kolejowych obiektéw inzynieryjnych, niepodlegajacym wymaganiom dotyczacym
reakcji na ogien.

Zestaw 1 jest przeznaczony do ochrony przed korozja wewngtrznych powierzchni zbiornikow
stalowych na wode¢. Farby TANKGUARD 412 1 TANKGUARD DW spetniaja wymagania
higieniczne, przy czym przed oddaniem do uzytku powierzchnie musza zosta¢ umyte 1 splukane
woda.

Zestawy I1 i III sa przeznaczone do ochrony przed korozja wewnetrznych powierzchni zbiornikow
stalowych na paliwa plynne (takie jak paliwa bezotowiowe, oleje napedowe, paliwa lotnicze oraz
paliwa z dodatkiem biokomponentéw) w przypadkach, gdy sa stawiane wymagania zwigzane
z ochrong przed elektrycznoscig statyczna.

Zestawy IV i V sa przeznaczone do ochrony przed korozja wewngetrznych powierzchni zbiornikow
stalowych na paliwa plynne w przypadkach, gdy nie sg stawiane wymagania, zwigzane z ochrong
przed elektrycznos$cig statyczng oraz na rézne media chemiczne, w tym kwasne zgodnie z karta
odpornosci producenta.

Zestawy VI, VII i VIII sa przeznaczone do ochrony przed korozja wewngtrznych powierzchni
zbiornikéw stalowych na paliwa plynne (jak wyzej) w przypadkach, gdy nie sg stawiane
wymagania, zwigzane z ochrong przed elektrycznoscig statyczng oraz na rézne media chemiczne
zgodnie z kartg odpornosci producenta.
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Zestawi IX i X sg przeznaczone do ochrony przed korozja zewnetrznych powierzchni zbiornikow
stalowych 1 konstrukcji stalowych (nieizolowanych i izolowanych) w temperaturach pracy od
kriogenicznych - 196 °C do 210 °C, w warunkach pracy ciaglych i cyklicznych, rowniez
w przypadku szczytowych temperatur roboczych do 230°C. Z uwagi na charakter zabezpieczenie
przewidziane jest do stosowania w okresie trwato$ci do 7 lat.

Jotun ZB-1/I — zestaw epoksydowy do stosowania na podiozach stalowych, oczyszczonych do
stopnia Sa 2 5, zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 8501-1:2008 i uzyskaniem profilu
ostrokatnego typu G, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2020, przeznaczony jest do
zastosowania do wewnetrznych powierzchniach zbiornikow na wodg pitna.

Jotun ZB-1/I1 — zestaw epoksydowy lub winyloestrowy, do stosowania na podtozach stalowych,
oczyszczonych do stopnia Sa 2 /2, zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 8501-1:2008 i uzyskaniem
profilu ostrokatnego typu G, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2020, przeznaczony jest
do zastosowania w $srodowiskach wewnetrznych, gdzie sktadowane jest paliwo, gdy wymagany jest
system antystatyczny lub gdy nie jest wymagany.

Jotun ZB-1/II1 — zestaw epoksydowy lub winyloestrowy, z gruntem ochrony czasowej, do
stosowania na podlozach stalowych, oczyszczonych do stopnia Sa 2 'z, zgodnie z wymaganiami
PN-EN ISO 8501-1:2008 1 uzyskaniem profilu ostrokatnego typu G, aplikowany zgodnie
z PN-EN ISO 12944-5:2020, przeznaczony jest do zastosowania w §rodowiskach wewnetrznych,
gdzie sktadowane jest paliwo, gdy wymagany jest system antystatyczny lub gdy nie jest wymagany.

Jotun ZB-1/IV — zestaw winyloestrowy do stosowania na podtozach stalowych, oczyszczonych do
stopnia Sa 2 5, zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 8501-1:2008 i uzyskaniem profilu
ostrokatnego typu G, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2020, przeznaczony jest do
zastosowania w $rodowiskach wewngtrznych, gdzie sktadowane jest paliwo (gdy system
antystatyczny nie jest wymagany), medium kwasne lub inne media chemiczne zgodnie z lista
producenta (dopuszczonych medidéw).

Jotun ZB-1/V — zestaw winyloestrowy z gruntem ochrony czasowej do stosowania na podtozach
stalowych, oczyszczonych do stopnia Sa 2 72, zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 8501-1:2008
1 uzyskaniem profilu ostrokatnego typu G, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2020,
przeznaczony jest do zastosowania w srodowiskach wewnetrznych, gdzie sktadowane jest paliwo
(gdy system antystatyczny nie jest wymagany), medium kwasne lub inne media chemiczne zgodnie
z listg producenta (dopuszczonych mediow).

Jotun ZB-1/VI — zestaw etylokrzemianowy do stosowania na podtozach stalowych, oczyszczonych
do stopnia Sa 2 '5, zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 8501-1:2008 i uzyskaniem profilu
ostrokatnego typu G, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2020, przeznaczony jest do
zastosowania w S$rodowiskach wewnetrznych, gdzie skladowane jest paliwo (gdy system
antystatyczny nie jest wymagany) lub inne media chemiczne.

Jotun ZB-1/VII — zestaw fenolowo/nowolakowy epoksydowy do stosowania na podlozach
stalowych, oczyszczonych do stopnia Sa 2 '2, zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 8501-1:2008
1 uzyskaniem profilu ostrokatnego typu G, aplikowane zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2020,
przeznaczony jest do zastosowania w Srodowiskach wewnetrznych, gdzie sktadowane jest paliwo
(gdy system antystatyczny nie jest wymagany) lub inne media chemiczne zgodnie z listg producenta
(dopuszczonych medidéw).

Jotun ZB-1/VIII — zestaw fenolowo/nowolakowy epoksydowy z gruntem ochrony czasowej do
stosowania na podlozach stalowych, oczyszczonych do stopnia Sa 2 'z, zgodnie z wymaganiami
PN-EN ISO 8501-1:2008 1 uzyskaniem profilu ostrokatnego typu G, aplikowany zgodnie
z PN-EN ISO 12944-5:2020, przeznaczony jest do zastosowania w srodowiskach wewnetrznych,
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gdzie skladowane jest paliwo (gdy system antystatyczny nie jest wymagany) lub inne media
chemiczne zgodnie z listg producenta (dopuszczonych medidéw).

Jotun ZB-1/IX — zestaw epoksydowy do stosowania na podtozach stalowych, oczyszczonych do
stopnia minimum St2 (preferowane przygotowanie podloza Sa 2 '2), zgodnie z wymaganiami
PN-EN ISO 8501-1:2008 i uzyskaniem profilu ostrokatnego typu G, aplikowany zgodnie z PN-EN
ISO 12944-5:2020, przeznaczony jest s3 do zastosowania na konstrukcjach stalowych izolowanych
1 nieizolowanych, stosowanych do podwyzszonych temperatur (do 210°C).

Jotun ZB-1/X — zestaw epoksydowo-silikonowy do stosowania na podiozach stalowych,
oczyszczonych do stopnia minimum St2 (preferowane przygotowanie podioza Sa 2 ), zgodnie
z wymaganiami PN-EN ISO 8501-1:2008 i uzyskaniem profilu ostrokatnego typu G, aplikowany
zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2020, przeznaczony jest do zastosowania na konstrukcjach
stalowych izolowanych i nieizolowanych, stosowanych do podwyzszonych temperaturach (do
210°C).

2.2 ZaKkres stosowania wyrobu
2.2.1 pozostale obiekty budowlane,

w tym podlegajace wymaganiom rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(tj. Dz. U. 22022 r., poz. 1225, ze zm.).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Zestawy, bedace przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, sa przeznaczone do
stosowania na podiozach stalowych, stopien wyjsciowy skorodowania podtoza A, B, C lub D
wg PN-EN ISO 8501-1.

Powierzchnie stalowe, na ktorych wykonywane sa powtloki antykorozyjne, powinny by¢
odpowiednio przygotowane, poprzez nadanie powierzchni odpowiedniego profilu chropowatosci
oraz nadanie czystosci fizycznej 1 chemicznej. Przyjeta metoda oczyszczania,
wg

PN-EN ISO 12944-4:2018, powinna by¢ zgodna z dokumentacja techniczng wyrobu lub
wymaganiami, zawartymi w projekcie. Przed naktadaniem powlok nalezy:

- oceni¢ stopien przygotowania podtoza zgodnie z metodg przygotowania,

- oceni¢ lub zmierzy¢ profil chropowatosci zgodnie z wybrang normg PN-EN ISO 8503-2,
PN-EN ISO 8503-3, PN-EN ISO 8503-4 i PN-EN ISO 8503-5,

- oceni¢ stopien zapylenia zgodnie z PN-EN ISO 8502-3,

- zmierzy¢ stopien zasolenia zgodnie z PN-EN ISO 8502-6 1 PN-EN ISO 8502-9,

- oceni¢ wystepowanie wad na krawedziach 1 podobnych powierzchniach,

- oceni¢ obecnos¢ ttuszczow zgodnie z ASTM F22-13.

Prace aplikacyjne z uzyciem zestawdw, objetych niniejsza Krajowa Ocena Techniczng, powinny
by¢ wykonywane technikami, wskazanymi przez producenta (natrysk powietrzny lub
bezpowietrzny, malowanie pedzlem lub watkiem), w warunkach temperaturowo-
wilgotnosciowych, okreslonych przez producenta, przy czym temperatura podtoza musi by¢ wyzsza
od temperatury punktu rosy o co najmniej 3 °C.

Przy nakladaniu kolejnych warstw powloki nalezy zachowaé przerwy czasowe, okreslone
w instrukcji stosowania, opracowanej przez producenta. Zaleca si¢ przemalowywanie powlok
epoksydowych nastepng powtoka po czasie nie dtuzszym niz 1 miesigc od wymalowania, o ile karta
techniczna wyrobu nie wymaga krotszego czasu przemalowania. W przypadku wydhuzenia tego
czasu, nalezy uzyska¢ od producenta farb pisemne zalecenia, dotyczace metody przygotowania
powierzchni przed malowaniem i zgod¢ na przemalowanie po okresie dtuzszym niz 1 miesiac.
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Farby, wchodzace w sklad zestawu, powinny by¢ stosowane zgodnie z kartami technicznymi
wyrobow.

Kazda powloka zestawu moze by¢ aplikowana jednokrotnie lub  wielokrotnie,
w zaleznosci od grubosci powtoki, wymaganej dla danego srodowiska korozyjnego, zgodnie
z zapisami w karcie technicznej wyrobu.

Zestawy stosowal zgodnie =z przepisami budowlanymi, w szczegdlnosci zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 18 wrzes$nia 2001 r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezci$nieniowe
1 niskoci$nieniowe przeznaczone do magazynowania materialow ciektych zapalnych (Dz.U. Nr 113
z 2001 r., poz. 1211).

Prace malarskie powinny wykonywa¢ ekipy malarskie, ktore maja potwierdzone pisemnie
przeszkolenie przez dostawce farb.

Powloki z Zestawu II spelniaja wymagania ochrony przed elektrostatycznoscia statyczng
wg PN-EN-05204:1994 w odniesieniu do réznorodnych warunkow eksploatacyjnych, w tym do
stref zagrozenia wybuchem Z0, Z1, Z2, Z10 i Z11, przy czym powloka musi mie¢ zapewniony
kontakt bezposredni z uziemionymi, metalowymi elementami zabezpieczen zbiornikéw. Zgodnie
z Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 21 lipca 2023 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ bazy i stacje paliw ptynnych, bazy i stacje gazu ptynnego,
rurociagi przesytowe dalekosi¢zne stuzace do transportu ropy naftowej i produktéw naftowych i ich
usytuowanie (Dz.U. z 2023 r. poz. 1707). Zestaw Il moze by¢ stosowany do zabezpieczenia
wewnetrznych powierzchni stalowych zbiornikoéw na paliwa ptynne.

Powloka z farby nawierzchniowej TANKGUARD CV PRO i farby podktadowej] TANKGUARD
HOLDING PRIMER jako material rozpraszajacy, o grubosci okre§lonej na poziomie
510 pm £+ 50 um, speilnia wymagania wg normy PN-EN 61340-5-3:2015 jako material
rozpraszajacy tadunki statyczne (o rezystywnosci powierzchniowej ps > 1x10* Q/cm? oraz
ps <1x10'! Q/cm?, a takze spelnia wymagania wg normy PN-E-05203:1992 i PN-E-05200:1992 dla
materiatu elektrostatycznego (o rezystywnosci powierzchniowej ps>1x10'° Q/cm? oraz
rezystywnos$ci objetosciowej py<1x10% Q/cm? i spetnia warunki, dotyczace wartoéci rezystancji
(oporu) uptywu (R, <10°Q), odnoszace sie do obiektow zagrozonych wybuchem.

Zasady ochrony przed elektryczno$cig statyczna zbiornikOw magazynowych zawarte sa
w dokumencie PD CLC/TR 60079-32-1:2018.

Decyzja, o celowosci stosowania powloki antystatycznej, powinna by¢ podejmowana przez dozor
techniczny, po uprzedniej konsultacji ze specjalistami od wytadowan elektrostatycznych.

Zalecane grubosci powtok, wykonywanych na mokro oraz na sucho, a takze wydajnos$¢ teoretyczna
podano w tablicy 7.
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Tablica 7
Zalecana Zalecana t‘::)};i? Icl;;;
grubos¢ powloki | grubosé powloki (grugoéé
Lp. Farba na[ Sl;::]ho na[mltl)ll]<r0 powloki)
[Min] | [Max] | [Min] | [Max] | [Max] | [Min]
1 2 3 4 5 6 7 8
1 |CHEMFLAKE CV 600 800 650 830 1,6 1,4
2 |CHEMFLAKE SPECIAL 600 1000 650 1080 1,6 0,9
3 |JOTATEMP 210 100 200 170 330 6 3
4 |SOLVALITT 20 30 50 70 21 14
5 |SOLVALITT ALU 20 30 50 75 20 13
6 |SOLVALITT MIDTHERM 20 40 50 100 21 10,5
7 |SOLVALITT MIDTHERM ALU 20 40 60 120 17 8,5
8 |TANKGUARD 412 150 500 150 500 6,5 2,0
9 |TANKGUARD CV PRO 125 250 170 340 5,9 3,0
10 | TANKGUARD DW 150 400 150 400 6,7 2,5
11 | TANKGUARD HB Classic 80 160 125 245 8,1 4,1
TANKGUARD HOLDING
12 PRIMER 20 60 50 140 21,5 7,1
13 | TANKGUARD PLUS 100 150 140 215 7 4,7
14 | TANKGUARD SPECIAL ULTRA 80 150 115 215 8,8 4,7
15 | TANKGUARD STORAGE 100 200 160 320 6,3 32
16 | TANKGUARD ZINC 75 170 110 250 8,9 3,9

Zestawy farb mozna stosowac, gdy powierzchnia przeznaczona do malowania jest oczyszczona
z wszelkich zanieczyszczen statych, soli i zattuszczen.

Przed czyszczeniem powierzchni stalowej zaleca si¢ zmycie powierzchni woda pod wysokim
cisnieniem z dodatkiem detergentow, a nastgpnie splukanie czysta woda do ustania pienienia
1 osuszenie konstrukcji. Detergent do mycia powierzchni powinien by¢ uzgodniony z producentem
farby.

Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete metoda Bresle’a wg PN-EN ISO 8502-6:2020,
a nastgpnie oznaczone metoda konduktometryczng wg PN-EN ISO 8502-9:2021. Stopien
zanieczyszczen jonowych na podtozu stalowym nie powinien by¢ wyzszy niz 5 pg/cm? oznaczanych
zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2021.

Stopien zapylenia podtoza powinien by¢ nie wyzszy niz 3 zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2017 dla
wszystkich zestawow.
Chropowato$¢ podtoza, mierzona parametrem Rz powinna wynosi¢ od 40 pm do 60 um lub

osiggna¢ minimalny profil ,,posredni” oceniany komparatorem G wg PN-EN ISO 8503-2 lub
wyzszy, jesli okreslono tak w projekcie.

Powloki malarskie nalezy wykonywaé, gdy parametry wilgotno$ciowo-temperaturowe zawieraja
si¢ w przedzialach podanych w tablicy 8.
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Tablica 8
Temperatura| Temperatura | Temperatura RH
Lp. Farba podloza otoczenia materialu | powietrza
[°C] [°C] [°C] [%o]

1 2 3 4 5 6

1 | CHEMFLAKE CV 15+40 15+45 15+30 10 +85

2 |CHEMFLAKE SPECIAL 15+40 15+45 15+30 10 +85

3 |JOTATEMP 210 -10+70 -10+40 15+30 10 +85

4 |SOLVALITT 5+50 5+60 10+ 30 10 +85

S |SOLVALITT ALU 5+50 5+60 10+ 30 10 +85

6 |SOLVALITT MIDTHERM 5+50 5+60 10+ 30 10 +85

7 i?}‘JVALITT MIDTHERM 5+50 5+60 10+ 30 10 =85

8 | TANKGUARD 412 10+ 60 10 +50 10+ 30 10+ 60

9 | TANKGUARD CV PRO 0+50 0-+60 10+ 30 10 =85
10 | TANKGUARD DW 10+ 60 10 +50 10+ 30 10+ 60
11 | TANKGUARD HB Classic 0-+50 0+50 10 +30 10 =85
12 gﬁg\fg]EARD HOLDING 10 + 50 10+ 60 10+30 10 =85
13 | TANKGUARD PLUS 5+60 5+60 10+30 10 =85
14 ITJil;EfUARD SPECIAL 5+50 5+50 10+ 30 10 =85
15 | TANKGUARD STORAGE 10+ 60 10+ 60 10+ 30 10 =85
16 | TANKGUARD ZINC 5+40 5+40 10+ 30 50/60 + 80

Czas przydatno$ci materiatow po wymieszaniu oraz proporcje mieszania podano w tablicy 9.
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Tablica 9
L. Farba Czas indukeji Mz[l)??),’?ll:tl:gsilzas li:‘;z‘z‘:l‘:g
[min] w temp. 23 °C [% V/V]
[godz.]
1 2 3 4 5
1 | CHEMFLAKE CV n.d 35 min n.d.
2 | CHEMFLAKE SPECIAL n.d. 35 min n.d.
3 |JOTATEMP 210 n.d. 8 4:1
4 |SOLVALITT n.d. n.d. n.d.
5 |SOLVALITT ALU n.d. n.d. n.d.
6 |SOLVALITT MIDTHERM n.d. n.d. n.d.
7 |SOLVALITT MIDTHERM ALU n.d. n.d. n.d.
8 | TANKGUARD 412 10 1 2:1
9 | TANKGUARD CV PRO 10 1 2:1
10 | TANKGUARD DW 5 0,5 2:1
11 | TANKGUARD HB Classic 10 2 4:1
12 [ TANKGUARD HOLDING PRIMER 20 4 7:1
13 | TANKGUARD PLUS 15 2 4:1
14 | TANKGUARD SPECIAL ULTRA 0,25 2 4:1
15 | TANKGUARD STORAGE 20 4 6,5:1
16 | TANKGUARD ZINC n.d. 8 3:1

Parametry srodowiska muszg by¢ zachowane nie tylko w czasie aplikacji farby, ale rowniez w tracie
utwardzania si¢ powtok do stopnia 7 wg PN-EN ISO 9117-1:20009.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem
1 warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla poszczegdlnych rodzajow obiektow
budowlanych w budownictwie komunikacyjnym;
w przepisach o ochronie $rodowiska zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegolnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
do wdd lub do ziemi $ciekow, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do

wod lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow, w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2025 r. poz. 418, ze zm.).
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3  WLASCIWOSCI

UZYTKOWE

ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego dla kategorii korozyjnosci $rodowiska C5 (H)

zestawiono w tablicy 10.

WYROBU BUDOWLANEGO I

METODY

12944-6 Aneks B

Tablica 10
Zasadnicze V:’lliastclg)v&sem
charakterystyki W );'aione
wyrobu budowlanego yr: Metody badan
Lp. Typ wyrobu . w poziomach, Jedn. s e,
dla zamierzonego Klasach lub i obliczen
zastosowania lub W sposéb
zastosowan P
opisowy
1 2 3 4 5 6
wg klasy
1 Grubo$é nominalna korozyjnosci um PN-ISO 19840
i okresu
trwatosci
PN-EN ISO 4624\
. =5 MPa PN-EN ISO
Przyczepnos¢ do
2 odtoza przed 16276-2
D v PN-EN ISO 2409\
0 stopien PN-EN ISO
16276-1
3 Jotun ZB-1/1, Impedancja wejsciowa >1x10° Q- cm? PI;I;;I;I;EO
Jotun ZB-1/11, — -
Jotun ZB-1/111, ?;fz??ﬁaﬁ?:ﬁga po PN-EN ISO 9227
ﬂ(:zll:lzzl;ll//l\\; > | solnej 3000 h okreslona: ocena wg
Jotun ZB-1 /Vf, - stopniem specherzenia, 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-2
Jotun ZB-1/VII, | - stopniem zardzewienia, Ri0 stopien PN-EN ISO 4628-3
Jotun ZB-1/VIII, | - stopniem spekania, 0 (S0) stopiefi | PN-EN ISO 4628-4
4 | Jotun ZB-1/IX, | _ gipniem ztuszezenia 0 (S0) stopici | PN-EN ISO 4628-5
Jotun ZB-1/X. - -
- stopniem skorodowania,
okreslonym maksymalna
odlegloscia <3 mm | PN-EN ISO 4628-8
wystgpowania
skorodowania, mierzona
od rysy
Przyczepno$¢ do podioza PN-EN ISO 4624
po starzeniu zgodnie =5 MPa PN-EN ISO
5 z PN-EN ISO 9227 16276-1
PN-EN ISO 6270-1
PN-EN ISO max 1 stopien PN-EN'ISO
16276-2
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cigg dalszy tablicy 10

1

2

3

6

Jotun ZB-1/1,
Jotun ZB-1/11,
Jotun ZB-1/111,
Jotun ZB-1/1V,
Jotun ZB-1/V,
Jotun ZB-1/VI,

Jotun ZB-1/VII,
Jotun ZB-1/VIII,
Jotun ZB-1/IX,
Jotun ZB-1/X.

Zmiana potysku po
badaniu odpornosci
powlok na ciggly
kondensacje pary
wodnej oraz po
oddzialywaniu mgly
solnej i cyklicznego
odziatywania

PN-EN ISO 9227
PN-EN ISO
6270-1
PN-EN ISO
12944-6 annex B
ocena wg

< 50 warto$ci
wyjsciowej

%

PN-EN ISO 2813

Odpornos$¢ korozyjna
po oddzialywaniu
wilgoci, okre$lona:

PN-EN ISO 6270-1
ocena wg

- stopniem
specherzenia,

0 (S0)

stopien

PN-EN ISO 4628-2

- stopniem
zardzewienia,

Ri0

stopien

PN-EN ISO 4628-3

- stopniem spekania,

0 (S0)

stopien

PN-EN ISO 4628-4

- stopniem zluszczenia

0 (S0)

stopien

PN-EN ISO 4628-5

- stopniem
skorodowania,
okreslony max.
odlegloscia
wystepowania
skorodowania,
mierzong od rysy

PN-EN ISO 4628-8

Jotun ZB-1/11,
Jotun ZB-1/111,
Jotun ZB-1/1V,
Jotun ZB-1/V,
Jotun ZB-1/VI,
Jotun ZB-1/VII,
Jotun ZB-1/VIII.

Odpornos$¢ korozyjna
po oddziatywaniu
$rodowiska
modelowego

po 1000 h zgodnie

z pkt 1 zat. 2 oraz
benzyny
bezotowiowe;j,
bezotowiowej ,,bio”,
paliwa lotniczego Jet
A-1, oleju
napgdowego i oleju
nap¢dowego ,,bioz”
zgodnie z punktem
pkt 2 zal, 2

p.3.2.1
p.3.2.2

- stopniem
specherzenia,

0 (S0)

stopien

PN-EN ISO 4628-2

- stopniem
zardzewienia,

Ri0

stopien

PN-EN ISO 4628-3

- stopniem spekania,

0 (S0)

stopien

PN-EN ISO 4628-4

- stopniem zluszczenia

0 (S0)

stopien

PN-EN ISO 4628-5

- stopniem
skorodowania,
okreslony maksymalng
odlegloscia
wystepowania
skorodowania,
mierzong od rysy

PN-EN ISO 4628-8
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1 2 3 4 5 6

Jotun ZB-1/I1, | Impedancja po

Jotun ZB-1/I1I, | badaniach >1x10¢ Q- cm? Plfg%{go

Jotun ZB-1/IV, | starzeniowych

9 Jotun ZB-1/V, | Przyczepnoscig po

Jotun ZB-1/VI1, | badaniu zgodnie: >5 MPa PN};ileEII\S]?s‘gZA‘
Jotun ZB-1/VII, | z pkt 1 zat. 2, - 16276-1
Jotun ZB-1/VIIL. | z pkt 2 zal. 2.

Wplyw powloki na
przechowywane
Jotun ZB-1/11 paliwa plynne przez
Jotun ZB-1/111 35 dni
Jotun ZB-1/1V w temp.(23 +2)°C
10 | Jotun ZB-1/V okreslony iloscia <2 mg P3.23
Jotun ZB-1/VI substancji
Jotun ZB-1/VII rozpuszczonych
Jotun ZB-1/VIII w 100 ml)
- paliwa lotnicze
Paliwa gaznikowe

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Farby powinny by¢ pakowane w pojemniki zapewniajace zachowanie wiasciwosci fizyko-
chemicznych. Nalezy stosowaé oryginalne pojemniki, przewidziane przez producenta, ktore sa
oznakowane zgodnie z odrebnymi przepisami. Pojemno$¢ pojemnikow jest uzalezniona od
zapotrzebowania.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania
Zestawy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producenta 1 odregbnymi przepisami.

Sktadniki zestawow powinny by¢ magazynowane lub przechowywane w miejscach i w warunkach,
w ktorych nie bedg narazone na uszkodzenia oraz dziatanie czynnikow atmosferycznych.

4.3 Sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyroéb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami, okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zataczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udostgpnic ja w sposdb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

—  nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,

—  nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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- numer i1 rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

—  numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

—  poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

—  nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie 1 weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest
na niej udostepniona.

5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 873) dla
wyrobu budowlanego, obje¢tego niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, ma zastosowanie krajowy
system 3 oceny i weryfikacji staloSci wlasciwosci uzytkowych.

Dziatania producenta, zwigzane z oceng i weryfikacja stalo$ci wtasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, sa okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okres$lenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocen¢ wihasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk 1 zamierzonego =zastosowania tego wyrobu, okreslonych
w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopoki nie nastgpia zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia stalo$ci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a)  strukturg organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegoélne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewngtrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d)  nadzor nad dokumentacjg 1 zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcoéw, wymagania,

f)  plany kontroli 1 badania gotowego wyrobu,

g)  nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h)  nadzor nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;j,

1)  nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole 1 badania
migdzyoperacyjne,

1) opis prac podzlecanych 1 tryb ich nadzoru,

k)  postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1)  opis sposobu pakowania, transportu 1 sktadowania oraz spos6b znakowania wyrobu,

m) instrukcje aplikacji wyrobu.



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDIM-KOT-2026/1144 wydanie 1 Strona 22/40

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupetiona o dokumentacje techniczna,
specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakos$cig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany
za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rdwniez spelnione wymagania niniejszej
Krajowej Oceny Technicznej.

5.4 Badania kontrolne
5.4.1 Program i czestotliwos¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan, ustalonym w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 11.

Tablica 11
Lp. Zakres badan kontrolnych Czestotliwos¢ Sprawdzenie wg
- = 5
1 |Lepkosc dla kazde] p?.l”Fll Wyrobu tablicod 1 do 6
lecz nie rzadziej niz 1 na rok
- = 0
2 | Gestos¢ dla kazde] p.'?lI'FII .vsfyrobu tablicod 1 do 6
lecz nie rzadziej niz 1 na rok
3 |Zawarto$¢ substancji nielotnych nie rzadziej niz 1 na rok tablic od 1 do 6
4 Zawal"tosc lotnych zwigzkow nie rzadziej niz 1 na rok tablicod 1 do 6
organicznych
5 |Widmo FTIR nie rzadziej niz 1 na rok tablicod 1 do 6
6 |Zawartosci pigmentéw w suchej masie nie rzadziej niz 1 na rok tablic od 1 do 6
ey = 0
7 |Odpornos¢ na starzenie dla kazde] pngn W yrobu tablicy 10
lecz nie rzadziej niz co 3 lata

D Wielkos¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji

5.4.2 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie =z wustaleniami PN-EN ISO 1513:2010
1 PN-EN ISO 1514:2016-09 lub dokumentacjg zaktadowej kontroli produkc;i.

5.5 Ocena wynikow badan

Wiasciwosci  uzytkowe 1 identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny by¢ zgodne
z odpowiednimi wtasciwosciami uzytkowymi 1 identyfikacyjnymi, okreslonymi w niniejszej
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Oceng Techniczng uchyla jednostka, ktéra jg wydata, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisOw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wlasnosci przemystowej (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien nalezy
do obowiazkow korzystajacego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.
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7.1

a)
b)

¢)
d)

p)

Q)

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2025 r. poz. 418, ze zm.)
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody
badan -- Analiza w podczerwieni,

PN-EN 61340-5-3:2023-02 Elektryczno$¢ statyczna -- Cze$¢ 5-3: Ochrona przyrzadow
elektronicznych przed elektryczno$cig statyczng -- Wilasciwosci 1 wymagania dotyczace
klasyfikacji opakowan przeznaczonych dla przyrzadow wrazliwych na wytadowania
elektrostatyczne;

PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery -- Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan;
PN-EN ISO 1514:2016-09 Farby 1 lakiery -- Znormalizowane ptytki do badan;

PN-EN ISO 2409:2021-03 Farby i lakiery -- Badanie metodg siatki nacig¢;

PN-EN ISO 2555:2018-07 Tworzywa sztuczne -- Polimery w stanie cieklym, w postaci
emulsji lub dyspersji -- Oznaczanie lepkosci pozornej metoda lepko$ciomierza obrotowego
typu pojedynczy cylinder;

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery -- Oznaczanie grubosci powloki;

PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery -- Oznaczanie gestosci -- Cze$¢ 1: Metoda
piknometryczna;

PN-EN ISO 2811-4:2011E Farby i lakiery -- Oznaczanie ggstosci -- Czg$¢ 4: Metoda kubka
ciSnieniowego;

PN-EN ISO 2813:2014-11 Farby i lakiery -- Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20
stopni, 60 stopni 1 85 stopni;

PN-EN ISO 3251:2019-07 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne -- Oznaczanie zawarto$ci
substancji nielotnych;

PN-EN ISO 4624:2023 Farby i lakiery -- Proba odrywania do oceny przyczepnosci;

PN-EN ISO 4628-2:2016-03 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilo$ci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Czg$¢ 2: Ocena
stopnia specherzenia;

PN-EN ISO 4628-3:2025 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okre$lanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Cz¢$¢ 3: Ocena
stopnia zardzewienia;

PN-EN ISO 4628-4:2016-03 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilo$ci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Czg$¢ 4: Ocena
stopnia spekania;

PN-EN ISO 4628-5:2023 Farby 1 lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okreslanie ilo$ci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Cz¢$¢ 5: Ocena
stopnia zluszczenia;

PN-EN ISO 4628-6:2024 Farby 1 lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Czg$¢ 6: Ocena
stopnia skredowania metodg tasmy;
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y)

aa)

bb)

cc)
dd)

ee)
ff)

gg)

PN-EN ISO 4628-8:2013-05 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okre$lanie ilo$ci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Cz¢$¢ 8: Ocena
stopnia odwarstwienia i skorodowania wokot rysy lub innego sztucznego uszkodzenia;
PN-EN ISO 6270-1:2018 Farby 1 lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ -- Czes$¢ 1:
Kondensacja (jednostronna ekspozycja);

PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby 1 lakiery -- Badania naglego odksztatcenia (odpornos¢ na
uderzenie) -- Czg¢$¢ 1: Badanie za pomoca spadajacego ciczarka, wglebnik o duzej
powierzchni;

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow -- Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni -- Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podiozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunig¢ciu wczesniej natozonych powtok;

PN-EN ISO 8502-3:2017-03 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Czeg$¢ 3: Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
z ta§ma samoprzylepng);

PN-EN ISO 8502-6:2020-11 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw -- Badania shluzace do oceny czysto$ci powierzchni -- Cze$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy -- Metoda Bresle'a;

PN-EN ISO 8502-9:2021-03 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
ipodobnych produktow -- Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni --
Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie;

PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow -- Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po
obrdbce strumieniowo-$ciernej -- Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrébce strumieniowo-§ciernej -- Sposob postgpowania z uzyciem wzorca;

PN-EN ISO 8503-3:2012 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktow -- Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po
obrobce strumieniowo-$ciernej -- Cze$¢ 3: Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu
powierzchni do okre$lania profilu powierzchni -- Sposdb postepowania z uzyciem
mikroskopu;

PN-EN ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrobce strumieniowo-$ciernej -- Cze$¢ 4: Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu
powierzchni do okreslania profilu powierzchni -- Sposdb postgpowania z uzyciem przyrzadu
stykowego;

PN-EN ISO 8503-5:2017-04 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow -- Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrobce strumieniowo-$ciernej -- Czgs¢ 5: Metoda oznaczania profilu powierzchni tasma
replikacyjna;

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig -- Wymagania;

PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby 1 lakiery -- Badania schnigcia -- Czg$¢ 1: Oznaczanie stanu
catkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego wyschnigcia;

PN-EN ISO 9227:2023 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach -- Badania
w rozpylonej solance;

PN-EN ISO 11890-1:2008 Farby 1 lakiery -- Oznaczanie zawarto$ci lotnych substancji
organicznych (VOC) - Czes¢ 1: Metoda réznicowa;

PN-EN ISO 12944-1:2018 Farby 1 lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich -- Czgs¢ 1: Ogdlne wprowadzenie;
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PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich -- Cze$¢ 2: Klasytikacja srodowisk;

PN-EN ISO 12944-4:2018 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocag ochronnych systeméw malarskich -- Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni;

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich -- Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie;
PN-EN ISO 12944-6:2018-03 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich -- Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wlasciwosci;

PN-EN ISO 15184:2020-07 Farby i lakiery -- Oznaczanie twardos$ci powloki metoda
otéwkowas;

PN-EN ISO 16276-1:2025 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomoca
ochronnych systeméw malarskich -- Ocena 1 kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymato$ci na odrywanie) powloki -- Czg$¢ 1: Badanie metoda odrywania;

PN-EN ISO 16276-2:2025 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomoca
ochronnych systemow malarskich -- Ocena 1 kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymato$ci na odrywanie) powloki -- Cze$¢ 2: Badanie metoda siatki nacie¢ 1 metoda
naci¢cia w ksztalcie X;

PN-EN ISO 16474-3:2014-02 Farby i lakiery -- Metody ekspozycji na laboratoryjne zrodta
swiatta - Cze$¢ 3: Lampy fluorescencyjne UV;

PN-EN ISO 16773-2:2016 Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS)
wymalowanych i niewymalowanych probek metalowych -- Czes¢ 2: Zbior danych;

PN-ISO 19840:2025 Farby 1 lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich -- Pomiar i kryteria przyjecia grubosci suchych
powlok na chropowatych powierzchniach;

PN-E -05200:1992 Ochrona przed elektryczno$cia statyczng -- Terminologia;
PN-E-05203:1992 Ochrona przed elektrycznoscia statyczng -- Materialy 1 wyroby stosowane
w obiektach oraz strefach zagrozonych wybuchem -- Metody badania oporu elektrycznego
wlasciwego i oporu uptywu;

ASTM D2196(2020) Standard Test Methods for Rheological Properties of Non-Newtonian
Materials by Rotational Viscometer (Okreslenie wiasciwosci reologicznych materiatow
nienewtonowskich za pomocq wiskozymetru rotacyjnego);

ASTM F22-13 Standard Test Method for Hydrophobic Surface Films by the Water-Break
Test;

ASTM D381 Standard Test Method for Gum Content in Fuels by Jet Evaporation;

ASTM D562-10:2018 Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring Krebs Unit
(KU) Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer;

ASTM D2196 Standard Test Methods for Rheological Properties of Non-Newtonian
Materials by Rotational Viscometer;

ASTM D7588 Standard Guide for FT-IR Fingerprinting of a Non-Aqueous Liquid Paint as
Supplied in the Manufacturer's Container.

Raporty z badan wyrobu budowlanego

Sprawozdanie z badan IBDiM Nr TA/203/2025 r.;
19.19475/2020-2 z 22.09.2020 UDT;
19.19475/2020-3 z 22.09.2020 UDT;

Report No.: 2025-00363 z dnia 11.12.2025;
Report No.: 2025-00070 z dnia 11.12.2025;
Report No.: 2025-00030 z dnia 11.12.2025;
Report No.: 2024-00064 z dnia 11.12.2025;
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h)  Report No.: 2021-00360 z dnia 11.12.2025;

i)  Report No.: 2019-00105 z dnia 11.12.2025;

j)  MAN254651-003 z dnia 22.04.2021;

k)  Test report No 24321602.2 z dnia 10.01.2024;

1)  Test report No 24321602.5 z dnia 10.01.2024;

m) Test report No 24321603.2 z dnia 11.01.2024;

n)  Test report No 24321607.2 z dnia 15.01.2024;

0) IPO Protokot nr 29/1999 pazdziernik 1999;

p)  Raport z badan 1/2020 z 20.07.2020 Politechnika Gdanska;
q)  Sprawozdanie 19.19475/2020-3 z 22.09.2020 UDT;

r)  Protokot z badania zbiornika 81ZM-153 z dnia 04.09.2025;
s)  Atest Higieniczny B.BK.60110.0993.2025;

t)  Karty techniczne zastosowanych farb;

u) Karty bezpieczenstwa zastosowanych farb;

v)  Wyniki badan wewnetrznych Wnioskodawcy z 2025 roku.
Zalgczniki: 2

Zakacznik 1: Widma spektroskopii w podczerwieni FTiR;
Zalacznik 2: Metodyka okreslenie odpornos$ci systemdéw malarskich na dzialania specyficzne paliw.

Otrzymuja:

1.

Upowazniony przedstawiciel o nazwie: Jotun Polska Sp. z o.0. z siedziba: ul. Magnacka 15,

80-180 Kowale (1 egzemplarz),

a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1,

03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZALACZNIK 1
WIDMA SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR

Widma wykonano zgodnie z PN-EN 1767:2008 metoda odbiciowa (ATR), przy rozdzielczo$ci
4 cm’. Zastosowany krysztal: diament. Wykonano widma substancji ciektej bez odparowywania
(w stanie fabrycznym).
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ZAY.ACZNIK 2

METODYKA OKRESLANIA ODPORNOSCI SYSTEMOW MALARSKICH NA
DZIALANIE SPECYFICZNE PALIW

Odpornos$¢ powloki na dzialanie Srodowiska modelowego — Badanie przeprowadza si¢
wedtug normy PN-EN 976-1:2002 na 5 probkach w szczelnych naczyniach, zawierajacych
ciecz modelowg (41,5% toluenu, 41% izooktanu, 15% metanolu i 2% izobutanu). Test trwa
1000 godzin w temperaturze 50°C, po czym ocenia si¢ wyglad, przyczepnos¢, twardos¢
1 rezystancj¢ powtoki.

Odpornos¢ powloki na dzialanie przechowywanych substancji — Badanie wykonuje si¢
na 5 probkach dla kazdego $rodowiska, umieszczonych w naczyniach, wypetionych
w 1/3 woda destylowang, w 1/3 fazg ciekla organiczng (paliwa takie jak benzyna, paliwo
lotnicze, olej napedowy) 1 w 1/3 fazg gazowa. Test trwa 28 dni w temperaturze 40°C, a
konczy si¢ oceng wygladu, przyczepnosci i twardosci.

Wplyw powloki na przechowywane paliwa plynne — Badanie przeprowadza si¢ na
ptytkach o wymiarach 40 mm x 50 mm, zanurzonych catkowicie w 500 ml paliwa
(lotniczego lub gaznikowego) przez 35 dni w ciemnym pomieszczeniu w temperaturze
23°C. Po tym czasie oblicza si¢ pozostatosci po odparowaniu z cieczy badawczych
wg ASTM D 381.



