Corro-Coat PE-F

Séria 2196,2197 a 2198

Popis vyrobku Corro-Coat PE-F Séria 2196, 2197 a 2198 su odolné polyesterové praskové naterové latky
pre vonkajSie pouzitie bez obsahu TGIC (triglycidyl izokyanurat), Specidlne navrhnuté pre
uspokojenie naro¢nych poziadaviek na stalost farieb, zachovanie lesku a antikoréznu
ochranu. Corro-Coat PE-F Séria 2196, 2197 a 2198 si zachovavajli rovhomerni schopnost
nandsania a pokrytia dokonca i po recyklacii.

Moznosti pouzitia Typickymi prikladmi pouzitia su hlinikové profily a obklady stavieb. Vynikajuce vlastnosti a
celkovy vzhlad povrchov vytvorenych s pomocou Corro-Coat PE-F Séria 2196, 2197 a 2198
cinia tieto vyrobky vhodnymi i pre pouzitie na mnohych dalSich kovovych i nekovovych
podkladoch.

Pokial je v kombindcii s tymito vyrobkami pouzita sietotlac ¢i tesniace materialy,
odporucame vykonat samostatné skusky pre zarucenie kompatibility a poZzadovanych
odolnostnych kritérii.

Preduprava Celkova kvalita naterovej latky do znacnej miery zavisi na type a kvalite preddpravy.
Odporucené spdsoby preddpravy pre vacSinu najpouzivanejsich materialov su:

Hlinik Chromatovanie

Ocel Uprava fosfore¢nanom zino¢natym

Pozinkovand ocel Uprava fosfore¢nanom zino¢natym alebo chromatovanim
Zavere¢né oplachnutie  Voda stekajica po objekte by mala byt testovana pri teplote 20°C.
(deionizacia) Namerané hodnoty nesmu presiahnut 30puS/cm.

Poziadavky na 20 minut pri teplote objektu 170°C
vytvrdnutie 12 minat pri teplote objektu 180°C
8 minut pri teplote objektu 200°C

Dostupnosf odtienov Vyrobky Corro-Coat PE-F Séria 2196, 2197 a 2198 su dostupné v Sirokej Skale
Specifikovatelnych odtienov a metalickych efektov vratane vzorkovnikov RAL a NC5.

Aplikacia prasku Vyrobky Corro-Coat PE-F Séria 2196, 2197 a 2198 su vyrdbané pre nana3acie zariadenie
typu Corona alebo Tribo.

Zaruka Na vyrobky Corro-Coat PE-F Séria 2196, 2197 a 2198 sa vztahuje 10 ro¢ny zaruény
systém pri pouziti v exteriéroch a 25 rocny zarucny systém pri pouziti na stavebnom
hlinikovom podklade v interiéroch.

Podmienky Skladujte v chlade a suchu. Maximalna skladovacia teplota je 25 °C. Maximalna relativna
skladovania vihkost vzduchu 60 %. (Viac informdcii ndjdete v ¢asti 2 dokumentu “Quality and Warranty”
v sekcii 7 “Recommended Process and Process Control Requirements for Architectural
Aluminum Alloys’ Coating” ).

Udrzba Vid'. bod “Powder Coated Facades’ Maintenance” v 3. Casti dokumentu “Quality and
Warranty”.

Potrebné povolenia Prosim, informujte sa u miestneho predajcu Jotun Powder Coatings.

£ JOTUN

Jotun Powder Coatings



JPC-PDS-ARC-15695L-0909

Technické data

Technické data uvedené dole su typické pre vyrobky Corro-Coat PE-F Séria 2196, 2197 a 2198 nanesené (vo vrstve
o hrubke 65 mikrénov} na 0,8mm hrubé, hlinikové panely predupravené chromatovanim. Typické hodnoty zistené
pocas skusok nemuseli byt nutne v nedavnej dobe prekontrolované.

Popis Norma Séria 2196 Séria 2197 Séria 2198
Lesk EN ISO 2813 (60°) 357 785 88 +5
Prilnavost EN ISO 2409 (2mm) Mriezkova skiska GtO (100% prilnavost).

Odolnost proti razu

ASTM D 2794
(5/8” gulkou)

Viac ako 23 inch-pounds alebo 2,5Nm bez poskodenia
naterovej vrstvy.

Odolava prediZeniu o viac ako 5mm bez poskodenia

Erichsenov test EN ISO 1520 X .
naterovej vrstvy.
Ohyb EN ISO 1519 Privskuéke. oh,yvbu na t.fni vyrobok odoldva bez
poskodenia tffia o priemere 5mm.
Tvrdost filmu EN ISO 2815 Tvrdost merana vtlacenim podla Buchholzovej metédy
je > 80
Po 24 hodinach za Specifickych podmienok mozno
Odolnost proti malte ASTM C 207 maltu z nateru lahko sfiat, bez toho, ze by doslo ku
strate prilnavosti ¢i poSkodeniu povrchu.
Vftacia, fré i
' aula, relzvovaua a Nedochadza k odlupovaniu nateru.
rezacia skuska
o, Nedochddza ku tvorbe Ziadnych pluzgierikov, vo vrype
Protik h
ro,| ’orozna ochrana ASTM B 117 sa po 1000 hodinach vytvori maximalne 1mm Siroka
(sol'nd hmla) L
podkorézia.
Odolnost voti vihkému EN 1SO 3231 Nedoc?gggahk‘;_t"?r:e ziadnych 9'”??'”1"0"’ vo "D{pe
ovzdugiu obsahujicemu SO, (0,2150,) sa po 00 odinach vytvori maximalne Imm Siroka
podkorézia.
N 3 Nedochdadza ku tvorbe Ziadnych pluzgierikov, vo vrype
Odolnost Ihk
© ncv>.s voct vikemu DIN 50017 sa po 1000 hodinach vytvori maximdalne 1mm Siroka
ovzdusiu L.
podkorézia.
Cyklus: 4 hodiny pri 50°C vystavené UV Ziareniu a
Odolnost vodi UV Siareniu ASTM G 154 nasledne 4 hodiny kondenzacia pri 40°C. Po 300
(UVB-313) hodinach skusania Ziadne kriedovanie, vynikajlce
zachovanie lesku a odtiena.
Cyklus: 8 hodin pri 60°C vystavené UV Ziareniu a
Urvchlens skika starnutia ASTM G 154 nasledne 4 hodiny kondenzacia pri 45°C. Po 1000
Y (UVA - 340) hodinach skusania Ziadne kriedovanie, vynikajlce
zachovanie lesku a odtiena.
Skiiéka prirodzeného ASTM G 7 Po 12 mesiacoch vystavenia poveternostnym vplyvom

starnutia

(Juzna Florida 27°SS)

(uhol 5° juzne) ziadne kriedovanie, vynikajlce
zachovanie lesku a odtiena.

Poznamka: Informacie uvedené na tomto Informacnom liste vychadzaju z najlepSich znalosti vyrobcu, vysledkov laboratérnych skusok a praktickych skusenosti.
Vyrobky su vsak ¢asto pouzivané spdsobom, ktory vyrobca nemoze predpokladat ani s nim pocitat. Vyrobca preto ruéi len za kvalitu vyrobku ako takého.
Spolo&nost Jotun Powder Coatings si vyhradza pravo zmenit &i upravit obsah tychto technickych dat bez predchadzajiceho upozornenia.
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