
Corro-Coat PE Series 78 ‡ªìπ ’ºß™π‘¥ polyester TGIC ∑’Ë¡’§ÿ≥ ¡∫—µ‘∑πµàÕ· ß‰¥â¥’‡¬’Ë¬¡ Corro-Coat PE 
Series 78 ‰¥â∂Ÿ°æ—≤π“„Àâ¡’§ÿ≥¿“æ Ÿß∑“ß§ÿ≥ ¡∫—µ‘¥â“π§«“¡‡ß“ß“¡ √à«¡°—∫§ÿ≥ ¡∫—µ‘„π°“√ª°ªÑÕß‚§√ß √â“ß 
®“° ¿“æÕ“°“» ‡æ◊ËÕ„Àâµ√ß°—∫§«“¡µâÕß°“√¢ÕßºŸâ„™âß“π  
 
æ◊Èπ∑’ËÀ≈—°„π°“√„™âß“π §◊Õ ß“π‡§≈◊Õ∫Õ≈Ÿ¡‘‡π’¬¡ ”À√—∫‚§√ß √â“ß ∂“ªíµ¬°√√¡∑’Ë„™â„πæ◊Èπ∑’Ë∑’Ë¡’°√–®°™à«¬ªÑÕß°—π 
°“√ —¡º— °—∫ ¿“æÕ“°“»¿“¬πÕ°‚¥¬µ√ß ‡™àπ √–∫∫‡§≈◊Õ∫‡ß“∫π‚§√ß √â“ß ”À√—∫¡à“π∫—ß·¥¥ ¥â«¬§ÿ≥ ¡∫—µ‘‚¥¬√«¡ 
∑’Ë¥’‡¬’Ë¬¡·≈–≈—°…≥–ª√“°Ø¿“¬πÕ°∑’Ë¥÷ß¥Ÿ¥¢Õß Corro-Coat PE Series 78 ∑”„Àâ “¡“√∂„™â Corro-Coat PE 
Series 78 ∫π‚≈À–Õ◊Ëπ ∑—Èßª√–‡¿∑‡À≈Á°·≈–‰¡à„™à‡À≈Á°‰¥â¥’   

·π–π”„Àâ¡’°“√∑¥≈Õß°àÕπ ‡¡◊ËÕ®–¡’°“√æ‘¡æåÀ√◊Õ„™âß“π°—∫«— ¥ÿÕÿ¥°—π√—Ë« ‡æ◊ËÕ„Àâ¡—Ëπ„®«à“ “¡“√∂‡¢â“°—π‰¥â·≈–‰¥âß“π∑’Ëµ√ß 
°—∫§«“¡µâÕß°“√∑’Ë°”Àπ¥‰«â

§ÿ≥¿“æ‚¥¬√«¡¢Õß°“√æàπ ’¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫™π‘¥·≈–§ÿ≥¿“æ¢Õß°“√‡µ√’¬¡º‘«ß“π «‘∏’°“√‡µ√’¬¡º‘«ß“π∑’Ë·π–π” ”À√—∫«— ¥ÿ 
 à«π¡“°∑’Ëπ‘¬¡„™âß“π§◊Õ

Õ≈Ÿ¡‘‡π’¬¡ °“√‡µ√’¬¡º‘«¥â«¬ chromate
‡À≈Á° ´‘ß§åøÕ ‡øµ
‡À≈Á°‡§≈◊Õ∫ —ß°– ’ ´‘ß§åøÕ ‡øµ  À√◊Õ°“√‡µ√’¬¡º‘«¥â«¬ chromate
°“√≈â“ß¥â«¬πÈ”§√—Èß ÿ¥∑â“¬ (¥â«¬πÈ”ª√“»®“°‰ÕÕÕπ) §«√µ√«® Õ∫πÈ”≈â“ß«— ¥ÿ§√—Èß ÿ¥∑â“¬∑’Ë 20oC §à“∑’Ë«—¥‰¥â§«√ 
  µË”°«à“ 30µS/cm.

°“√Õ∫·∫∫√«¥‡√Á« °“√Õ∫·∫∫¡“µ√∞“π
10 π“∑’  ∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘«— ¥ÿ‡∑à“°—∫  180oC 20 π“∑’  ∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘«— ¥ÿ‡∑à“°—∫  180oC
5 π“∑’  ∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘«— ¥ÿ‡∑à“°—∫  200oC 10 π“∑’  ∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘«— ¥ÿ‡∑à“°—∫  200oC
 
 ’ºß Corro-Coat PE Series 78 ¡’ ’À≈“°À≈“¬µ“¡§«“¡µâÕß°“√  ’‡¡∑∑“≈‘§ ·≈– ’„π¡“µ√∞“π RAL ·≈– NCS

 ’ºß Corro-Coat PE Series 78 ¡’∑—Èßª√–‡¿∑‡§≈◊Õ∫‡√’¬∫·≈–·∫∫ ’≈“¬πŸπ  ”À√—∫™π‘¥‡§≈◊Õ∫‡√’¬∫ “¡“√∂‡≈◊Õ° 
§«“¡‡ß“‰¥âµ—Èß·µà 20-95% («—¥∑’Ë¡ÿ¡ 60o µ“¡¡“µ√∞“π EN ISO 2813)
 
Corro-Coat PE Series 78  “¡“√∂„™â‰¥â°—∫ªóπæàπ ’∑—Èß√–∫∫ Corona ·≈–√–∫∫ Tribo
 
Corro-Coat PE Series 78 ºà“π√–∫∫°“√ª√–°—π§ÿ≥¿“æº≈‘µ¿—≥±å∑’Ë√–¬–‡«≈“ 15 ªï ‡¡◊ËÕ„™â∫π«— ¥ÿ°àÕ √â“ßª√–‡¿∑ 
Õ≈Ÿ¡‘‡π’¬¡  ”À√—∫ß“πµ°·µàß¿“¬„πÕ“§“√ („π ¿“æ∑’Ë¡’°√–®°≈âÕ¡·≈–¡’°“√ª√—∫Õ“°“»)

„Àâ‡°Á∫‰«â„π∑’Ë·Àâß·≈–‡¬Áπ Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‰¡à‡°‘π 25oC §«“¡™◊Èπ —¡æ—∑∏åµË”°«à“ 60% (°√ÿ≥“Õâ“ßÕ‘ß∂÷ßÀ¡«¥∑’Ë 7 ¢Õß 
"Recommended Process and Process Control Requirements for Architectural Aluminum Alloys' Coating"  
„π à«π∑’Ë 2 ¢Õß‡Õ° “√ "Quality and Warranty")

°√ÿ≥“Õâ“ßÕ‘ß∂÷ß "Powder Coated Façades' Maintenance"  „π à«π∑’Ë 3 ¢Õß‡Õ° “√ "Quality and Warranty"
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Corro-Coat PE
Series 78



¢âÕ¡Ÿ≈∑“ß‡∑§π‘§

°“√¬÷¥‡°“– EN ISO 2409 (2 mm) °“√°√’¥‡ âπµ—¥ ≈—∫¢Õß‡ âπ¢π“π Gt0 (°“√¬÷¥‡°“– 100%) 

°“√∑πµàÕ·√ß°√–·∑° ASTM D 2794 (5/8" ball) ºà“π 60 π‘È«-ªÕπ¥å‚¥¬øî≈å¡ ’‰¡à·µ° 

Cupping test EN ISO 1520 ºà“π·√ß¥—π√Ÿª∂â«¬„π√–¬– 5 ¡‘≈≈‘‡¡µ√ ‚¥¬øî≈å¡ ’‰¡à·µ°

§«“¡¬◊¥À¬ÿàπ EN ISO 1519 ºà“π°“√∑¥ Õ∫°“√‚§âßßÕ¥â«¬·°πÀ¡ÿπ∑’Ë¡’‡ âπºà“»Ÿπ¬å°≈“ß 12 ¡‘≈≈‘‡¡µ√
  ‚¥¬øî≈å¡‰¡à·µ°

§«“¡·¢Áß¢Õßøî≈å¡ ’ EN ISO 2815 ∑π∑“πµàÕ°“√‡ªìπ√Õ¬µ“¡¡“µ√∞“π Buchholz: > 70

°“√∑πµàÕπÈ”‡°≈◊Õ ASTM B 117 ¥’‡¬’Ë¬¡  ‚¥¬æ‘®“√≥“®“°°“√æÕßÀ√◊Õ°“√ Ÿ≠‡ ’¬°“√¬÷¥‡°“–

°“√∑πµàÕ ¿“æ§«“¡™◊Èπ DIN 50017 ¥’‡¬’Ë¬¡  ‚¥¬æ‘®“√≥“®“°°“√æÕßÀ√◊Õ°“√ Ÿ≠‡ ’¬°“√¬÷¥‡°“–

°“√∑πµàÕ√—ß ’Õ—≈µ√â“‰«‚Õ‡≈Áµ ASTM G 154 (UVB-313) ¥’‡¬’Ë¬¡  ‚¥¬æ‘®“√≥“®“°§«“¡§ß∑π¢Õß ’·≈–§«“¡‡ß“ß“¡
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¢âÕ¡Ÿ≈º≈‘µ¿—≥±å∑’Ë· ¥ß„π‡Õ° “√©∫—∫π’ÈÕâ“ßÕ‘ß®“°§«“¡√Ÿâ °“√∑¥ Õ∫„πÀâÕßªØ‘∫—µ‘°“√·≈–ª√– ∫°“√≥å‡™‘ßªØ‘∫—µ‘¢ÕßºŸâº≈‘µ  
Õ¬à“ß‰√°Áµ“¡‡π◊ËÕß®“°º≈‘µ¿—≥±åÕ“®®–∂Ÿ°π”‰ª„™â„π ¿“«–·≈–‡ß◊ËÕπ‰¢∑’ËºŸâº≈‘µ‰¡à “¡“√∂§«∫§ÿ¡‰¥â ¥—ßπ—Èπ®÷ß‰¡à “¡“√∂√—∫ª√–°—π ‘ËßÕ◊Ëπ„¥‰¥â 
πÕ°®“°§ÿ≥¿“æ¢Õßµ—«º≈‘µ¿—≥±å‡∑à“π—Èπ  Jotun Powder Coatings ¢Õ ß«π ‘∑∏‘Ï„π°“√·°â‰¢À√◊Õ‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢âÕ¡Ÿ≈∑“ß‡∑§π‘§π’È‚¥¬¡‘µâÕß·®âß„Àâ∑√“∫≈à«ßÀπâ“

Jotun Powder Coatings ©∫—∫ª√—∫ª√ÿß ¡°√“§¡ 2548
‡Õ° “√¢âÕ¡Ÿ≈º≈‘µ¿—≥±å©∫—∫π’È„Àâ„™â·∑π¢âÕ¡Ÿ≈©∫—∫Õ◊ËπÊ ∑’Ë¡’¡“°àÕπÀπâ“π’È∑—ÈßÀ¡¥

¢âÕ¡Ÿ≈∑“ß‡∑§π‘§¥â“π≈à“ßπ’È‡ªìπ¢âÕ¡Ÿ≈‡©æ“–¢Õß Corro-Coat PE Series 78 ∑¥ Õ∫∫π·ºàπ‡À≈Á°√’¥‡¬ÁπÀπ“ 0.8 ¡‘≈≈‘‡¡µ√ ∑’Ëºà“π°“√‡µ√’¬¡º‘«¥â«¬ 
´‘ß§åøÕ ‡øµ (§«“¡Àπ“¢Õßøî≈å¡ ’ 65 ‰¡§√Õπ) §à“∑’Ë‰¥â®“°°“√∑¥ Õ∫‰¡à®”‡ªìπµâÕß¡’°“√ª√—∫§à“„À¡à

§”Õ∏‘∫“¬ ¡“µ√∞“π Series 78


