Popis vyrobku

Oblasti pouzitia

Prediprava

Vytvrdzovacie
podmienky

Ponuka odtiena

Aplikacia praskovej
farby

Skladovacie
podmienky

Specificka hmotnost

Corro-Zinc 97
1006725

Corro-Zinc je epoxidova praskova farba s vysokym obsahom zinkového prachu.
Vyvinuta Specialne na pouzitie ako zakladova farba na fosfatované alebo otryskané
ocelové povrchy.

Corro-Zinc 97 zaistuje vynikajicu antikoréznu ochranu, mechanické vlastnosti a
prilnavost finalnej vrstvy.

Corro- Zinc 97 ma dalej vynikajlce odplynovacie vlastnosti, vyborné krytie na hranach
a velmi dobru rozlievatelnost. Je vyvinuty ako zakladova vrstva na d’alsiu povrchovi
Upravu praskovymi farbami ako Corro-Coat MX na vnutorné pouzitie a Corro-Coat PE
alebo Corro-Coat PE-F na vonkajsie pouZzitie.

Typické oblasti pouzitia su ocelové stavebné prvky, polnohospodarske stroje, stipy,
ploty, zahradny nabytok, tlakové nadoby, elektrické skrine a objekty vystavené
morskému prostrediu.

Celkova kvalita naterovej hmoty do znacnej miery zavisi od typu a kvality predupravy.
Druh predupravy zavisi od pozadovanej antikoréznej ochrany.

Strednd ochrana:

(Korézna trieda C3*) Zelezity fosfat alebo tryskanie (SA 2,5)

Vysoka ochrana: s hrabkou filmu 40 - 80 um

(Kordzna trieda C4*) zinoCnaty fosfat alebo tryskanie (SA 2,5)

Vel'mi vysoka ochrana: s hrubkou filmu 40 - 80 um alebo v kombinacii s Zelezitym fosfatom
(Korozna trieda C5-M/1*) tryskanie (SA 2,5) v kombindcii so zino¢natym

* pozrite ISO 12944-2 fosfatom a hribkou vrstvy 40 - 80 um

10 minut pri teplote objektu 180 °C
6 minut pri teplote objektu 200 °C

Je odporucené ciastocne vytvrdit Corro-Zinc 97 pred aplikaciou vrchnej vrstvy
praskovej farby (v zavislosti od hrubky materialu 3 - 5 minat pri 180 °C alebo 2 - 3
minuty pri 200 °C).

Nasledne je systém vytvrdeny spolocne s vrchnou vrstvou praskovej naterovej hmoty,
vytvrdzovanie sa riadi Specifikaciou vyrobku s vy$sou narocnostou na vytvrdenie. Testy
preukdzali, ze vrchnd vrstva praskovej farby nanesena na plne vytvrdeny Corro-Zinc 97
moze dat vynikajuce vysledky.

Corro-Zinc 97 je dostupny v sivom odtieni s hladkym povrchom s leskom 60 + 10.
Corro-Zinc 97 je vhodny pre nanasacie zariadenia Corona i Tribo.

Skladujte v chlade a suchu. Maximalna skladovacia teplota je 25 °C.

Maximalna relativna vihkost vzduchu 60 %.

3,1 +0,1kg/dm3
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Technické data

Nizsie uvedené technické data su typické pre vyrobok Corro-Zinc 97 naneseny (vo vrstve s hribkou 60 - 80
mikrénov) na 0.8 mm hrubé ocelové panely predupravené zinocnatym fosfatom.

Popis Norma Primax SE 91LG Primax SE 91SG
Prilnavost EN 1SO 2409 (2 mm) Mriezkova skuska GtO (100 % prilnavost).
Odolnost proti razu ASTM D 2794 (5/8" gulkou)| Viac nez 60 inch-pound bez posSkodenia filmu.
Erichsenov test EN ISO 1520 Odolava prietahu o viac nez 5 mm bez poskodenia filmu.

Vysledky testov

Testy boli vykonané na Corro-Zinc 97 a ako konecnd povrchova dprava bol pouzity vyrobok Corro-Coat PE/PE-F.

Poznamka: vysledky testov su uvedené ako ukazovatel’ kvality, nestanovuju Specifikaciu.

Testy boli vykonané na 0,8 mm hrubom paneli predupravenom zino¢natym fosfatom a 3,0 mm hrubom
otryskanom paneli predupravenom zinocnatym fosfatom. Celkova hriubka filmu 160 mikrénov (80 mikrénov
zakladova vrstva + 80 mikronov vrchna vrstva).

Prilnavost

EN ISO 2409 (2mm)

Mriezkova skuska GtO (100 % prilnavost).

Protikor6zna ochrana
(sol'nd hmla)

ASTM B 117

Po 1440 hod. max 1 mm podkorodovania.

Odolnost voci vihkému
ovzdusiu

ISO 6270

Po 1440 hod. ziadna tvorba pluzgierov, praskanie,
odlupovanie, ziadna korodzia.

Testy boli vykonané na otryskany (SA 2,5) ocelovy panel SS 52,8 mm. Celkova hribka filmu 200 mikrénov (100
mikrénov zakladova vrstva + 100 mikronov vrchna vrstva).

Protikor6zna ochrana

Po 1440 hod.: max 1 mm podkorodovanie, mriezka

ovzduSiu s obsahom SO2

. ASTM B 117 Gt0, ziadna tvorba pluzgierikov, praskanie,

(sol'nd hmla) .. ..
odlupovanie, ziadna koroézia.
Odolnost vo¢i vihkému Po 720 hod. mriezka Gt0, Ziadna tvorba pluzgierikov,
.. ISO 6270 . . L.
ovzdusiu praskanie, odlupovanie, Ziadna korozia.
Odolnost vodi vihkému Po 30 cykloch, max 0,5 mm podkorodovanie, mriezka
ISO 3231 Gt0, ziadna tvorba pluzgierikov, praskanie,

odlupovanie, Ziadna kordézia

Testy boli vykonané na 0,8 mm hrubom paneli predupravenom Zeleznatym fosfatom. Celkova hrabka filmu 155
mikrénov (75 mikrénov zakladova vrstva + 80 mikrénov vrchna vrstva).

Cyklicky korozny test

ISO 11997-1

Po 2 000 hod. 2,4 mm podkorodovanie.

Externy test, vykonany v Institute fur Korrosionsschutz Dresden, GmbH ukézal, ze systém Corro-Zinc 97 a Corro-
Coat PE-F 2197 spina poziadavky antikoréznych tried C5-1, C5-M a C4 v zmysle DIN EN 1SO 12944, ¢ast 6.6.

Poznamka: Informace uvedené na tomto informacnim listu vychazeji z nejlepsich znalosti vyrobce, vysledku laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti.
Vyrobky jsou vsak casto pouzivany zpusobem, ktery vyrobce nemuze predpokladat ani s nim pocitat. Viyrobce proto ruci pouze za kvalitu vyrobku jako takového.
Spolecnost Jotun Powder Coatings si vyhrazuje pravo zmenit ci upravit obsah techto technickych dat bez predchoziho upozorneni.

Jotun Powder Coatings. Datum poslednej revizie: Maj 2005.

TENTO INFORMACNI LIST VYROBKU NAHRAZUJE VSECHNY PREDCHOZI VERZE.




