Era-Coat MDF Primo

Uriin Tanimi Era-Coat MDF Primo, MDF (orta yogunluklu lif) ylizerlerde miikemmel yapisma saglayan;
disik sicakliklarda kirlenen epoksi polyester hibrid toz boya serisidir.

Era-Coat MDF Primo miilkemmel mekanik ve kimyasal performansa sahip olup; Era-Coat MDF
32T ile beraber kullanildiginda Ustiin ylzey gérinimu ve leke direnci gosterir.

Uygulama Alanlari Era-Coat MDF Primo sadece i¢ mekanlarda kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Genellikle, ofis ve
ev mobilyalari, cocuk ve anaokulu/yuva mobilyalari, perakande teshir tniteleri ve raflari,
bolmelerde, kapilarda, dolap ve tezgahlarda kullanilir.

Yiizey Hazirhg Genel boya kalitesi; MDF tipine, yiizey hazirligina ve toz boya uygulama hattina yiiksek élciide
baghdir. Pazarda, bir cok farkli nem orani ve yogunluga sahip MDF cesidi oldugu dusunulirse,
uygulamacinin istenen ylizey gériinimu sonucu dogrultusunda MDF cesidine karar vermesi
Onerilir.

MDF ylizeyi temiz ve toz, yag, yapistirici ve talastan arindirilmis olmalidir. MDF panellerinin
kaplanacak ylzeyleri diizlestirilmek lizere zimparalanabilir. Késeler yuvarlanmali ve pirizsiiz bir
hale getirilmelidir.

Elektostatik ylikleme yapilan toz boya taneciklerinin ylizeyde tutunabilmesi icin MDF panelin belirli
bir iletkenlige sahip olmasi gerekir. Normal sartlarda, 10100hm’den kiiciik elektrik ylizey direnci
bu amac icin uygundur.

Malzemenin yeterli elektrik iletkenligi olmamasi durumunda ylizey toz boya uygulamasindan
once On Isitma ve nemlendirme yontemleri ile gerekli iletkenlige getirilmelidir.

Kirlenme Sartlar Era-Coat MDF Primo 140°C’de 8-10 dakika kiirlenmesi icin tasarlanmistir. Kizil6tesi isitma veya
kizil6tesi ve morotesi konveksiyonel isitmanin kombinasyonu onerilir. Toz boyanin teknik
ozelliklerinin gozlemlenebilmesi icin toz boya filminin tamamen kirlenmesi gerekmektedir.
Kirlenmesi tamamlanmamis film zafiyetlere neden olabilir; 6zellikle degisen nem seviyesi olan
ortamlarda malzeme koselerinde catlatmalar yasanabilir vs.

Era-Coat Primo, sadece Era-Coat MDF 32 T son kat olarak kullanildiginda kismen kiirlenebilir.
Era-Coat Primo, son kat kiirlenmesinde tamamen kirlenecektir.
Era-Coat MDF 32 T uygulamasindan once Era-Coat Primo’nun hafif kumlandirilmasi gerekebilir.

Renk Secimi Era-Coat Primo, plriizsiiz yiizeyde, farkli bej tonlarinda, 25+/-10 seviyesinde parlaklik
secenedinde bulunur.

Uygulama Era-Coat Primo, Corona ve Tribo tabancalarla uygulanabilir.

Saklama Kosullarn Kuru ve serin yerde saklanmalidir. Oda isisi en yiiksek 25°C, bagil nem orani ise 60% olmalidir.
Belirlenen kosullarda raf dmri 6 ayr gecmemelidir.
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Teknik Veriler

Asagida belirtilen teknik bilgiler, 18 mm MDF yiizey lizerine yapilan Era-Coat Primo uygulamasi igin verilmistir.

(Film kalinligi 80-160 mikron) Test sonucunda ulasilan tipik veriler, gerekmedikce revise edilmemistir. Degerler
renge ve parlakliga gore degisiklik gosterir.

Tanim

Norm

Sonuc¢ Era-Coat MDF Primo

Parlaklik (60°)

ISO 2823

25+/-10

Yapisma

EN ISO 2409 (2mm)

Gt0 (100% yapisma)

Yiizey direnci testleri

Testler, Era-Coat MDF 32 T son kat olarak uygulandigi ylizeylerde yapilmistir.
Kimyasal, sicaklik, kuruluk, islaklik testleri Mobelfakta tarafindan talep edilmistir. Kategoriler, farkh yiizeyleri

temsil etmektedir; Kategori 6 mutfak tezgahlari, Cat. 5 biro masasidir.

Kosullar: 1 2 3 4 5 6 Yapilan test Era-Coat
MDF 32T (son

Test: References: kat olarak)

Su SS-EN 12720| 6 sa: 16 sa: 16 sa: | 24sa: | 24 sa: | 24 sa: 24 sa: 5

Gaz yagi SS-EN 12720| 24 sa: | 24sa: | 24sa: | 24sa: | 24sa; | 24 sa: 24 sa: 5

Gaz yagi + SS 83 91 22 - - - 24 sa: + |24 sa: +{24 sa: +{24sa: + 5N: 5

cizilme 3N: 5N: 5N:

Cizilme direnci SIS 839117 - 3 N: 3 N: 3 N: 5 N: 5N: 5N: < 0,5 mm

batma

olmayacak

Etanol, denattiralize| SS-EN 12720 - - - 1 sa: 1 sa: 1 sa: 1 sa: 4

olmamis %48 su

iceren sollisyon

Kahve SS-EN 12720 - 1 sa*: 1 sa: 1 sa: 1 sa: 1 sa: 1 sa: 5

Ist, kuru SS-EN 12722 - - - 70°C: | 70° C: - 70° C: 5

Ist, kuru SS-EN 12722 - - - - - 180° C: |Test edilmedi -

Isi, nemli SS-EN 12721 - - - - - 85° C: 100° C 5

Kenarlara 1si NS 8061 - - - - - 85° C: |Test edilmedi -

Kenarlara su SS 839120 - - 1 sa* - - 1 h: |Test edilmedi -

Perspirasyon asit SS-EN - 1 sa*’ - - - - Test edilmedi -

sollisyonu pH 5.5

Perspirasyon ISO 105-E04 - 1 sa** - - - - Test edilmedi -

alkalen

soliisyonu pH 8

1) Tahmini olarak 1-5, 4 onaylanan en diisuk skordur. 5 gorulir degisme olmadigini belirtir.

2) Max. cizilme genisigi 0,5 mm. Vernik penetrasyonu kabul edilemez.

* Refers to storage furniture - external horizontal surfaces < 1250 mm above floor level. Saklama mobilyalari -
** Refers to armrest. Kolcaklar.

*+* Refers to doors and drawer fronts. Cekmece ve kapilarin 6n ytzu.
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Kimyasal Dayanim test sonuclari

Testler, Era-Coat MDF 32 T son kat olarak uygulandigi ylizeylerde yapilmistir.

DIN 68861-1’e goredir.

Test Malzemesi Tanim Kosullar Era-Coat MDF 32T (son kat olarak)
1A 1B
DoE R(b) DoE R(b) DoE R DoE R
DoE R(b) DoE R(b) DoE R DoE R
Siire  |Sonug¢(m)| Siire [Sonuc¢(m)| Siire Sonug Siire Sonug
01. Asetik Asit Yemeklik sirke 16 sa 5 1sa 5 16 sa 5
02. Sitrik asit %10 cozelti 16 sa 5 1sa 5 16 sa 5
03. Sodyum %10 cozelti 16 sa 5 2 dk 5 16 sa 5
karbonat Na,CO; soliisyonu
04. Amonyak %10 Cozelti 16 sa 5 2 dk 5 16 sa 5
05. Etanol Denatirilize 16 sa 5 1sa 5 16 sa 5
olmamis %48 hacim.
06. Beyaz, kirmizi 16 sa 5 6 sa 5 16 sa 5
veya kuvvetli sarap
07. Bira 16 sa 5 6 sa 5 16 sa 5
08. Coca Cola 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 5
09. Toz kahve 409’1 1litre kaynar | 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 5
suda karistiriimis
10. Siyah Cay 10g yaprak 1litre 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 5
kaynar suda karistirilmis
11. Kus Gzima Yemeklik 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 5
suyu
12. Koyulastinlmis sut| %10 yag icerir 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 5
13.Su De-iyonize veya 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 5
damitilmis
14. Benzin 95-98 oktan 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 4 2 sa 5
15. Aseton 16 sa 5 2 dk 2 16 sa 4 2 sa 4
16. Etil-Butil Asetat | Karisim orani 1:1 16 sa 5 10 sn 2 16 sa 3 2sa 3
17. Tereyagi 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 5
18. Zeytinyagi 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 5
19. Hardal 16 sa 5 6 sa 5 16 sa 5
20. Sodyum Kloruir | %5 NaCl solisyonu | 16 sa 5 6 sa 5 16 sa 5
21. Sogan Suyu 16 sa 5 6 sa 5 16 sa 5
22. Dezenfektan Kloramin T, %2,5 16 sa 5 6 sa 5 16 sa 5
su iceren sollisyon
23. Pilot kalem 16 sa 5 10 dk 2 16 sa 3
Mirekkebi
24. Sabit Mirekkep 16 sa 5 16 sa 2 16 sa 3
25. Temiyleyici 16 sa 5 16 sa 5 16 sa 5
26. Cozicu 16 sa 5 1sa 5 16 sa 5
temizleyiciler

DoE: Maruz kalma suresi

R: Sonuglar

(b): Maksimum deger

Suire: Malzemelere maruz kalma stresi
(m): maksimum deger

Not: Yukarida yer alan drin teknik foyd, laboratuvar testleri ve uygulamalari dogrultusunda imalatciya en yiiksek bilgiyi vermektedir. Ancak triin genel olarak
imalatginin kontrolu altindaki kosullarda uygulanmakta oldugu igin sadece trtn kalite garantisi verilmektedir. Jotun Powder Coatings’in yukarida veirlmis bilgileri

onceden haber vermeksizin degistirme hakki sakhdir.

Jotun Powder Coatings, Ocak 2009’da duzeltilmistir.

BU URUN TEKNIK FOYU DAHA ONCEKI BUTUN VERSIYONLARIN YERINE GECMEKTEDIR.




