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Skladovaci
podminky

Era-Coat MDF 32T

Era-Coat MDF 32T je praskova natérova hmota vytvrzovand pfi nizkych teplotach. Tento vyrobek
poskytuje atraktivni dekorativni Gpravu povrchu spolu s funk¢nimi vlastnostmi a pouziva se na
produkty z konstruk&nich dfevénych materidlt, zejména na stfedné zhu$téné drevovlaknité desky
(Medium Density Fiberboards - MDF).

Era-Coat MDF 32T nabizi vynikajici mechanické a chemické vlastnosti spolu se skvélou odolnosti vici
skvrndm zpusobenym materidly pouzivanymi v domacnosti. Era-Coat MDF 32T je alternativou
soucasnych povrchovych natéri aplikovanych na MDF, pratelskou vici Zivotnimu prostiedi.

Era-Coat MDF 32T se doporucuje pouze pro pouziti v interiérech. Typickymi oblastmi pouziti jsou
kancelarsky a bytovy nabytek, dale dratény nabytek, nabytek pro déti, kojence a batolata v jeslich,
vybaveni maloobchodnich prodejen, policové systémy, délici pficky, vrchni desky skfinék, dvefi a
vrchni desky pultd.

Celkova kvalita natérového systému do znacné miry zavisi na typu MDF, kvalité pripravy podkladu a
pouziti natéru. Na trhu jsou dostupné razné typy MDF liSici se obsahem vlhkosti, profilem zhusténi,
vnitfni pevnosti vazby, atd.. Doporucujeme proto pracovnikiim provadéjicim natér aby si urcili, jaky typ
MDF dosahne pozadované kvality podle dodrZzovaného aplika¢niho postupu.

Povrch MDF vsak musi byt vzdy Cisty, zbaven prachu, mastnot, lepidel a volnych vliaken MDF. Panely
MDF bude moZna tfeba obrousit smirkovym papirem, aby doslo k homogenizaci povrchu, ktery ma byt
opatfen natérem. Hrany musi byt také obrouSeny a ohlazeny.

Pro pfilnuti a udrzeni elektrostaticky nabitych ¢astic praSkového natéru je tfeba urcita droven vodivosti
desky MDF. Pro tento Gcel postacuje obvykle elektricky odpor povrchu < 101°0hm.

Nema-li povrch dostatecnou elektrickou vodivost, |ze povrch alternativné predehrat nebo navlhdit pred
aplikaci prasku, ¢imz povrch dosahne potrebné vodivosti.

Era-Coat MDF 32T je formulovan pro vytvrzovaci teploty 140°C po dobu 8-10 minut.

Doporucujeme infracerveny ohfev nebo kombinaci infracerveného a konvekcniho ohrevu.

PIné vytvrzeni vrstvy natéru je podminkou zajiSténi jeho vlastnosti. Nedostatecné vytvrzena vrstva
muze zpuUsobit vady, napF. popraskani hran, zejména v pfipadech, kdy se deska nachazi v prostredi s

rozdilnym obsahem vlhkosti.

Vady tohoto charakteru se mohou objevit jiz nékolik médlo hodin po aplikaci nebo nékolik mésict poté.
Podrobné informace Vam sdéli technicky nebo prodejni zastupce spolecnosti Jotun Powder Coatings.

Era-Coat MDF 32T je k dispozici v Sirokém sortimentu specifikovatelnych odstin(, v¢etné RAL a NCS.
Era-Coat MDF 32T je k dispozici pouze v jemné texturovanych povrchovych Gpravach.
Era-Coat MDF 32T je k dispozici pro ru¢ni nebo automatické elektrostatické aplikacni zafizeni Corona.

Uchovavejte na suchém a chladném misté. Maximalni teplota 25°C. Maximalni relativni vIhkost 60%.
Doba skladovani nesmi pfesahnout Sest mésicu za vyse uvedenych podminek.
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Technické udaje

Technické Udaje uvedené nize jsou typické pro Era-Coat MDF 32T aplikovany na 18 mm desku MDF (tloustka filmu

130-160 mikronu). Typické hodnoty pFi zkouskach nebylo nutné v posledni dobé revidovat. Hodnoty se mohou liit
podle barvy a stupné lesku.

Popis Norma Vysledek Era-Coat MDF 32T
Lesk (60°) ISO 2823 5-30
Prilnavost EN ISO 2409 (2mm) GtO (100% prilnavost)
Chemicka odolnost DIN 68861-1 1B
Odolnost proti posSkrabani DIN 68861-4 4B
Odolnost proti otéru DIN 68861-2 2C
Suché horko DIN 68861-7 7A
Vlhké horko DIN 68861-8 8A
Rychlost svétla NS-EN 15187 >6
Klimaticky cyklus ?:‘C%/S;(_CZMA Al61.1 Beze zmén

Testovani odolnosti povrchu

Zkousky zahrnuji chemikalie a horko, sucho a vlhko, podle pozadavku Mébelfakta. Kategorie odkazuje na riizné

povrchy; Kat. 6 je pro kuchyfiské pracovni povrchy, Kat. 5 pro kancelafské pracovni povrchy stolu.

Zkousky byly provadény ve svédském Technickém zkuSebnim Gstavu, Technologie dreva.

ng:dgx:_k 1 2 3 4 5 6 Provedena Era-Coat
9 . zkouska MDF 32T

Zkouska: Reference:

Voda SS-EN 12720 6 h: 16 h: 16 h: 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 5

Parafinovy olej SS-EN 12720 | 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 5

Parafinovy olej + | SS 83 91 22 - - - 24h:+ | 24h:+ |24 h:+ |24 h:+5N: 5

poskrabani 3 N: 5 N: 5 N:

Odolnost proti SIS 8391 17 - 3N: 3N: 3N: 5 N: 5 N: 5 N: < 0,5 mm

poskrabani zadna

penetrace

Etanol, SS-EN 12720 - - - 1h: 1h: 1 h: 1h: 4

nedenaturovany

48% vodny roztok

Kava SS-EN 12720 - 1 h*: 1 h: 1h: 1 h: 1h: 1h: 5

Horko, sucho SS-EN 12722 - - - 70° C: 70° C: - 70° C: 5

Horko, sucho SS-EN 12722 - - - - - 180° C: | Netestovano -

Horko, vlihko SS-EN 12721 - - - - - 85° C: 100° C 5

Horko na hrany NS 8061 - - - - - 85° C: | Netestovano -

Voda na hrany SS 8391 20 - - 1 h** - - 1 h: | Netestovano -

Perspiracni kysely SS-EN - 1 h**: - - - - Netestovano -

roztok pH 5,5

Perspiracni ISO 105-E04 - 1 h**: - - - - Netestovano -

zasadity roztok

pH 8

2) Max. tloustka poskrabani 0,5 mm. Penetrace lakového natéru neni pfijatelna.
* Tykd se skladovaciho nabytku - vnéjsi vodorovné povrchy ? 1250 mm nad dUrowhi podlahy.

** Tyka se opérek pazi.

*** Tyka se dvefi a ¢elnich desek Supliki.




Vysledky zkousek chemické odolnosti
Podle DIN 68861-1

Testovany material Popis Pozadavky Era-Coat MDF 32T
1A 1B
DoE R(b) DoE R9b) DoE R DoE R
01. Kyselina octovd | Komercni ocet pro 16 h 5 1h 5 16 h 5
domacnosti
02. Kyselina citronova| 10 % roztok 16 h 5 1h 5 16 h 5
03. Uhlic¢itan sodny 10 % roztok 16 h 5 2m 5 16 h 5
N32C03
04. Cpavek 10 % roztok 16 h 5 2m 5 16 h 5
05. Etanol Nedenaturovany, 16 h 5 1h 5 16 h 5
48 % obj.
06. Bilé, Cervené a 16 h 5 6 h 5 16 h 5
alkoholizované vino
07. Pivo 16 h 5 6 h 5 16 h 5
08. Coca Cola 16 h 5 16 h 5 16 h 5
09. Mleta kava 40 g smichané s 16 h 5 16 h 5 16 h 5
1l vrouci vody
10. Cerny ¢aj 10 g listk(i smichanych| 16 h 5 16 h 5 16 h 5
s 1l vrouci vody
11. Stava z ¢erného | Komer¢ni 16 h 5 16 h 5 16 h 5
rybizu
12. Kondenzované mléko| 10 % obsah tuku 16 h 5 16 h 5 16 h 5
13. Voda Dejonizovana nebo 16 h 5 16 h 5 16 h 5
destilovana
14. Benzin 95-98 octane 16 h 5 2m 5 16 h 4 2h 5
15. Aceton 16 h 5 10s 2 16 h 4 2h
16. Etyl-Butyl-Acetat| Pomér michani 1:1 16 h 5 10s 2 16 h 3 2h 3
17. Maslo 16 h 5 16 h 5 16 h 5
18. Olivovy olej 16 h 5 16 h 5 16 h 5
19. Horcice 16 h 5 6 h 5 16 h 5
20. Chlorid sodny 5 % roztok NaCl 16 h 5 6 h 5 16 h 5
21. Stava z cibule 16 h 5 6h 5 16 h 5
22. Dezinfek¢ni Chloramin T, 2,5% 16 h 5 10 m 5 16 h 5
prostfedek vodny roztok
23. Cerny inkoust z 16 h 5 16 h 2 16 h 3
kulickového pera
24. Razitkovaci inkoust 16 h 5 16 h 2 16 h
25. Cistici prostfedek 16 h 5 1h 5 16 h 5
26. Cistici 16 h 5 1h 5 16 h 5
rozpoustédla

DoE: Doba expozice
R: Vysledky
(b): maximalni hodnota

Poznamka: Informace uvedené v této informacni karté produktu jsou uvedeny podle nejlepsich znalosti a védomosti vyrobce, na zdkladé laboratornich zkousek a
praktickych zkuSenosti. ProtoZe je vSak produkt ¢asto pouzivan v podminkdch mimo kontrolu vyrobce, Ize zarucit pouze kvalitu samotného produktu. Jotun
Powder Coatings si vyhrazuje pravo ménit nebo pozménovat obsah této informacni karty produktu bez oznameni.

Jotun Powder Coatings. Revize Leden 2009.
TATO INFORMACNI KARTA PRODUKTU NAHRAZUJE VESKERE VERZE VYDANE V MINULOSTI.
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