
Corro-Coat PU
Series 61

Ürün Teknik Föyü

Corro-Coat PU Series 61, dikkat çekici yüzey görünümleri sa¤lamak üzere tasarlanm›fl çok

yönlü, kaprolaktam içermeyen IPDI kürlenmeli polyester d›fl cephe toz boyas›d›r. Geri

dönüflümden sonra bile düzenli bir ak›fl ve etkileyici bir yüzey görünümü sa¤lamaktad›r.

Corro-Coat PU Series 61 iyi  kimyasal ve mekanik özelliklere sahiptir.  Hava koflullar›na karfl›

mükemmel dayan›kl›l›k gösterdi¤i gibi UV ›fl›nlar›na karfl› da tebeflirlenme dayan›m› gösterir.

Alüminyum                        Kromat

Çelik                                Çinko fosfat

Çinko kapl› çelik              Çinko fosfat veya kromat

Son durulama (deiyonize)        Malzemeden son kez geçirilen su 20
o
C’de test edilmelidir.

Elde edilen sonuçlar  30 µS/cm’nin alt›nda olmal›d›r.

Bafll›ca uygulama alanlar› UV ›fl›nlar›na karfl› yüksek dayan›m›n gerekli oldu¤u ürünlerdir.

Tar›msal makineler, bahçe mobilyalar›, otomotiv parça ve aksesuarlar›, bisikletler, klimalar,

ayd›nlatma cihaz ve amatürleri gibi iç ve d›fl cephe uygulamalar›na uygun farkl› yüzey

görünümü seçeneklerine sahiptir.

Corro-Coat PU Series 61’in mükemmel özellikleri ve etkileyici görünümü,  demir ve demir

harici yüzey uygulamalar› için uygundur.

Kaplama sistemlerinin kalitesi büyük ölçüde ön ifllemin türüne ve kalitesine ba¤l›d›r. En

s›k kullan›lan yüzeyler için tavsiye edilen ön ifllem çeflitleri afla¤›daki gibidir:

Ürün Tan›m›

Uygulama Alanlar›

Ön ‹fllem

Corro-Coat PU Series 61, RAL ve NCS’i de içeren müflteri siparifli do¤rultusunda üretilebilinecek

genifl bir renk çeflidine sahiptir.

Kuru, ›l›k alanlarda muhafaza ediniz. En yüksek s›cakl›k 25
o
C ve en yüksek ba¤›l nem oran›

%60 olmal›d›r.

Corro-Coat PU Series 61, Corona veya Tribo tabancalar ile uygulan›r.

Corro-Coat PU Series 61, %20 - %95 parlakl›k seviyelerinde mevcuttur (EN ISO 2813’e göre

60
o
’lik

 
aç› ölçülür).

190
o
C malzeme s›cakl›¤›nda 20 dakika

200
o
C malzeme s›cakl›¤›nda 15 dakika

210
o
C malzeme s›cakl›¤›nda 10 dakika

Yüzey Görünümü

Kürlenme Koflullar›

Depolama fiartlar›

Toz Boya Uygulamas›

Renk Seçimi



Jotun Powder Coatings. Nisan 2005’te düzeltilmifltir.
BU ÜRÜN TEKN‹K FÖYÜ DAHA ÖNCEK‹ BÜTÜN VERS‹YONLARIN YER‹NE GEÇERL‹D‹R.

Teknik Veriler

NormTan›m Series 61
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Afla¤›da yer alan teknik veriler, 0.8 mm çinko-fosfat so¤uk çekilmifl çelik panellere (60 mikron film kal›nl›¤›nda) uygulanan

Corro-Coat PU Series 61’e özgüdür. Test edilmifl özgün de¤erler, yak›n zamanda yeniden gözden geçirilmemifltir. De¤erler

renk, parlal›k seviyesi ve tekstür farkl›l›klar›na göre de¤iflebilir.

Not: Yukar›da yer alan Ürün Teknik Föy, laboratuvar testleri ve uygulamalar› do¤rultusunda imalatç›ya en yüksek bilgiyi vermektedir. Ancak ürün genel olarak imalatç›n›n
kontrolü alt›ndaki koflullarda uygulanmakta oldu¤u için sadece ürün kalitesi garantisi verilmektedir. Jotun Powder Coatings’in yukar›da verilmifl bilgileri önceden haber
vermeksizin de¤ifltirme hakk› sakl›d›r.

Ço¤u üründe yüzeyde çatlama olmadan
20 inç -pound üzerinde dayan›m sa¤lan›r. Yüksek
parlak sistemlerde genelde 80 inç-pound’dur.

Silindirik Mandrel bükme testi, yüzeyde çatlama
olmadan 12mm dayan›m. Yüksek parlak sistemlerde
genelde 5mm dayan›m.

Mükemmel. Ölçümler, 1000 saat sonundaki korozyon,
kabarc›klanma ve yap›flma kayb›na göre yap›lm›flt›r.

Mükemmel. Ölçümler, 1000 saat sonundaki kabarc›klanma
ve yap›flma kayb›na göre yap›lm›flt›r.

Mükemmel. Ölçümler renk ve parlakl›k koruyuculu¤una
göre yap›lm›flt›r.

Çapraz kesim derecesi Gt0-1.

Ço¤u üründe yüzeyde çatlama olmadan
2mm üzerinde dayan›m. Yüksek parlak sistemlerde ise
6mm'ye kadar dayan›m.

Buchholz'a göre dayan›m: > 80.

Yap›flma

Darbe direnci

Deformasyon testi

Film sertli¤i

Tuzlu su sis testi

Nem ortam› direnci DIN 50017

EN ISO 2409 (2mm)

ASTM D 2794 (5/8" bilye)

EN ISO 1520

EN ISO 2815

ASTM B 117

Esneklik EN ISO 1519

UV direnci ASTM G 154 (UVB-313)


