Technicky datovy list vyrobku

Corro-Coat PE-F

Série 2196, 2197 a 2198

Popis vyrobku Corro-Coat PE-F Série 2196, 2197 a 2198 jsou odolné polyesterové praskové natérové hmoty
pro vnéjsi pouziti bez obsahu TGIC (triglycidyl izokyanurat), specialné navrzené pro uspokojeni
narocnych pozadavkl na stalost barev, zachovani lesku a antikorozni ochranu. Corro-Coat PE-F
Série 2196, 2197 a 2198 si zachovavaji rovnomérnou schopnost nanaseni a pokryti dokonce i
po recyklaci.

Oblasti pouziti Typickymi ptiklady pouziti jsou hlinikové profily a obklady staveb. Vynikajici vlastnosti a celkovy
vzhled povrchd vytvofenych pomoci Corro-Coat PE-F Série 2196, 2197 a 2198 (ini tyto vyrobky
vhodné i pro pouziti na mnoha dalsich kovovych i nekovovych podkladech.

Pokud je v kombinaci s témito vyrobky pouzito sitotisku ¢i tésnicich materiall, doporucujeme
provést samostatné zkousky pro zaruceni kompatibility a poZzadovanych odolnostnich kritérii.

Pfeduprava Celkova kvalita natérové hmoty do zna¢né miry zavisi na typu a kvalité predupravy.
Doporucené zplsoby predupravy pro vétsinu nejpouzivanéjsich materiald jsou:

Hlinik Chrométovani

Ocel Uprava fosfore¢nanem zine¢natym

Pozinkovana ocel Chromatovani nebo Uprava fosfore¢nanem zine¢natym
Zavérecné oplachnuti Voda stékajici po objektu by méla byt testovana pfi teploté 20°C

(deionizace) Naméfené hodnoty nesmi pfesdhnout 30uS/cm.

Vytvrzovaci podminky 20 minut pFi teploté objektu 170°C
12 minut pti teploté objektu 180°C
8 minut pfi teploté objektu 200°C

Nabidka odstint Vyrobky Corro-Coat PE-F Série 2196, 2197 a 2198 jsou dostupné v $iroké $kale odstinG na miru,
metalickych efektd, véetné odstini RAL and NCS.

Aplikace prasku Vyrobky Corro-Coat PE-F Série 2196, 2197 a 2198 jsou vyrabény pro nanaseci zafizeni Corona
nebo Tribo.

Zaruka Na vyrobky Corro-Coat PE-F Série 2196, 2197 a 2198 se vztahuje 10lety zaru¢ni systém pfi
venkovnim pouZziti na stavebnich hlinikovych profilech.

Skladovaci podminky Skladujte v chladu a suchu. Maximalni skladovaci teplota je 25°C. Maximalni relativni vlhkost
vzduchu 60%. (Vice informaci naleznete v ¢asti 2 dokumentu “Quality and Warranty” v sekci 7
“Recommended Process and Process Control Requirements for Architectural Aluminum Alloys’
Coating”).

Udrzba Viz bod “Powder Coated Facades’ Maintenance” &asti 3 dokumentu “Quality and Warranty”.

Potiebna povoleni Prosim obratte se na mistni vyrobni jednotku Jotun Powder Coatings.
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Technicka data
NiZze uvedena technicka data jsou typicka pro vyrobky Corro-Coat PE-F Série 2196, 2197 a 2198 nanesené (ve vrstvé o

tloustce 65 mikront) na 0.8mm tlusté hlinikové panely predupravené chromatovanim. Typické hodnoty zjisténé béhem
zkousek nemusely byt nutné v neddvné dobé revidovany.

Popis Norma Série 2196 Série 2197 Série 2198
Lesk EN ISO 2813 (60°) 65+5 78+5 88+5
Prilnavost EN ISO 2409 (2mm) Mrizkova zkouska Gt0 (100% prilnavost).
L . Vice nez 23 inch-pounds nebo 2.5 Nm bez poskozeni
Odolnost proti razu ASTM D 2794 (5/8" kulictkou) fil
ilmu.
Erichsenlv test EN I1SO 1520 Odolava prutahu o vice nez 5mm bez poskozeni filmu.
Pfi zkousce ohybu na cylindrickém trnu o prdméru
Ohyb EN ISO 1519 s 5 )
5mm odolava bez poskozeni.
Tvrdost filmu EN ISO 2815 Tvrdost mérena vtiskem dle Buchholzovy metody: >80.
Po 24 hod. za specifickych podminek |ze maltu z natéru
Odolnost proti malté ASTM C 207 snadno sejmout, aniz by doslo ke ztraté prilnavosti i

poskozeni povrchu.

Vrtaci, frézovaci a fezaci . .
Nedochazi k odlupovani povrchu.

zkouska
Protikorozni ochrana ASTM B 117 Nedochazi k tvorbé zadnych puchyrkd, u vrypu se po
(solna mlha) 1000hod. vytvori maximalné 1mm siroké podkorodovani.
Odolnost vici vihkému Nedochazi k tvorbé zadnych puchyrkd, u vrypu se po 30
. o EN I1SO 3231 (0.2 1 SO,) o . v L -
ovzdusi obsahujici SO, cyklech vytvori maximalne Tmm Siroké podkorodovani.
Odolnost vici vihkému DIN 50017 Nedochazi k tvorbé zadnych puchyrkd, u vrypu se po
ovzdusi 1000hod. vytvori maximalné 1mm Siroké podkorodovani.
Cyklus: 4 hod. pfi 50°C UV zéreni a 4 hod. pfi 40°C. Po
Odolnost vici UV zareni ASTM G 154 (UVB-313) 300 hod. testovani zadné kridovani, vynikajici zachovani

lesku a odstinu.

Cyklus: 8 hod. pri 60°C vystaveno UV zareni a 4 hod.
Urchlena zkouska starnuti| ASTM G 154 (UVA-340) Kondenzace pfi 45°C. Po 1000 hod. testovani zadné
kridovani, vynikajici zachovani lesku a odstinu.

Y o 3 Y . Po 12 mésicich vystaveni povétrnostnim vliviim (Ghel 5°
Zkouska pfirozeného ASTM G 7 (Jizni Florida,

i i jizné) zadné kridovani, vynikajici zachovani lesku a
starnuti 27°N)

odstinu.

Poznamka: Informace uvedené na tomto informa¢nim listu vychazeji z nejlepsich znalosti vyrobce, vysledkd laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Vyrobky jsou
viak ¢asto pouzivany zpGsobem, ktery vyrobce nemuze predpokladat ani s nim potitat. Vyrobce proto ruii pouze za kvalitu vyrobku jako takového. Spole¢nost Jotun
Powder Coatings si vyhrazuje pravo zménit ¢i upravit obsah téchto technickych dat bez pfedchoziho upozornéni.
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