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Corro-Coat PE

51-es Sorozat

A Corro-Coat PE 51-es Sorozat egy olyan TGIC (triglicidil-isocianurat) mentes, poliészter alapl
kiltéri porlakk, amely sokoldalisaga és ellendllé képessége révén hatékonyan alkalmazhatd
magas mindségi kovetelményeknek megfelels felGletek kialakitasara. Igen kedvezd
korroziovédelmi tulajdonsagai, az idGjarassal szembeni ellenallosaga, illetve a bevonat kivald
mindsége alkalmassa teszi, hogy a felhasznaléi kovetelményeket teljes mértékben kielégitse.

A Corro-Coat PE 51-es Sorozat kil- és beltéri hasznalatra egyarant alkalmas. Kaltéri és beltéri
alkalmazasa soran jol ellenall az idGjaras viszontagsagainak és jo fellleti védelmet biztosit. A
termék az épitdanyagok széles skalajara, aluminium, fém és nemfém tartalmu anyagok
feltletének bevonasédra egyarant hasznalhatod. Tipikus alkalmazasi teriiletei példaul az
aluminium épitdelemek. kerti bltorok, mez&gazdasagi gépek. gépjarmd alkatrészek és
tartozékok, kerékparok, klimatizécios berendezések, vilagitasi eszk&zok és szerelvények.

Fellleti nyomtatas (szitanyomads), vagy tdmitdanyagok alkalmazasa esetén javasolunk egy
dsszeférhetdségi és mindségellendrzési proba elvégzését, a kompatibilitas és egyéb
kévetelmények figyelembevételével.

A bevonat végleges tulajdonsagait nagymértékben befolydsolja a felllet elSkészitése. A
bevonandod targytol flggden fellleti kezelésre az alabbi fellletkezeld anyagok hasznalata
javasolt:

Aluminium Kromét bevonat

Acél Cink-foszfat bevonat

Horganyzott acél Cink-foszfat vagy kromét bevonat

Utolsé &blités (deionizacis) Az dblitésre hasznalt vizet 20°C hémérsékleten kell tesztelni.

A mért érték nem lépheti tal a 30uS/icm.

15 perc 180°C targyhdmérséklet esetén
10 perc 200°C targyhdmérséklet esetén

A Corro-Coat PE 51-es Sorozat a RAL és NCS szinskalak széles valasztékaban all rendelkezésre.

A Corro-Coat PE 51-es Sorozat egyarant kaphato sima-, és strukturalt feltletd valtozatban is. A
sima valtozat 20%-t8l 95%-ig terjeds fényességi szint kézote &ll rendelkezésre (60° mérési 5289
esetén, az EN ISO 2813 szabvany alapjan).

A Corro-Coat PE 51-es Sorozat elektrosztatikus és tribosztatikus felhasznalasra alkalmas.

Hiivas és szaraz helyen tarolandé. Maximalis tarolasi hémérséklet 25°C, a levegd relativ
paratartalma maximum 60%. (Bévebb informacio a ., Quality and Warranty” dokumentum 2.
részének 7. bekezdésében , Recommended Process and Process Control Requirements for
Architectural Aluminum Alloys” cimszd alatt talalhatd).

Lasd a , Powder Coated Fagades’ Maintenance” pontban, a , Quality and Warranty™ dokumentum
3. részében.
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Miiszaki adatok

Az alabbi tablazat adatai tipusértékek, amelyeket a Corro-Coat PE 51-es Sorozat termékeinek hidegen hengerelt és
cink-foszfat alapozdval kezelt 0,8mm vastag acéllemezén mértik (rétegvastagsag 65 mikron).

Leiras Szabwvany 51-es Sorozat
Tapadas EN I50 2409 (2mm) Keresztrécs metszet fokozata Gt0 (100%-os tapadas).
Huzoproba EN ISO 1520 ile[T:c:“ tdbb mint 5mm-es nydjtasnak a festékfelllet sérilése
Hailékonység EN 50 1519 il:le:;ll tobb mint 12 mm-es hajlitdsnak a festékfelulet sérilése
A festékbevonat keménysége EM ISO 2815 Karcoldssal mért keménység a Buchholz fekozat alapjan > 70.
ﬁg;ﬁ“e' Steekiend alisnaNs ASTM B 117 Kivalé. & hélyagosodas- és a tapaddsvesztésre vonatkozélag.
:ﬁéﬁgﬁ;ﬂm“”i DIN 50017 Kivals. A hélyagosodas - és a tapadésvesztésre vonatkozolag.
E:pﬁg’z’i“a' szembeni ellendllé | o1\ G 154 (UVB-313) Kival. A szin- és fénytartéssigra vonatkozslag.

Megjegyzés: Az adatlapon szerepld értékek a legjobb twddsunk szerint lettek meghatirozva, laboratdriumi probakon és gyakorlati tapasztalatokon
alapulnal. Mivel 2 termék alkalmazasa ellendrzési terGletlnkdn kivdl torténik, igy csak a termékért vallalunk feleldsséget. A Jotun Powder Coatings térsasag
fenntartja a jogot jelen miszaki adatok tartalmanak eldzetes, figyelmeztetés nélkili megvaitortatisira, vagy helyesbitésére,

Jotun Powder Coatings. Az utolsé modositas idSpontja — 2005 janudr.
EZ A TERMEKTAJEKOZTATS AZ OSSZES MEGELGZO VALTOZAT HELYERE LEP.



