Primax SE 91

Uriin Tanimi Primax SE 91, deniz kiyisi ve kar altinda bélgeler gibi sert cevre kosullarina maruz kalan
aliminyum alasimli metal ytzeylerin korozyon direncini arttirmak icin astar kat olarak

tasarlanmis epoksi-polyester toz boyadir.

Primax SE 91, aluminyum alasimli dékiimlerde toz boyanin kiirlenmesi sirasinda artan sicakhk
ile sik sik olusan kabarma ve diger ytzey hatalarinin olusmasini engeller. Bu 6zelligine ek
olarak Primax SE 91, iyi akiskanlik, kdselerde mikemmel értucilik ve yapisma saglar.

Mukemmel mekanik ve kimyasal dayanim, dis ortam uygulamalarinda ise tsttn akis ve yluzey
goriiniimu elde edilebilmesi icin Primax SE 91'in tGizerine Corro-Coat PE, Corro-Coat PE-F veya
Corro-Coat PE-SDF Super Durable son kat toz boya uygulanilmasi gerekmektedir.

Primax SE 91'in pres doktim, kalip dékim ve kum dékimu gibi aluminyum alasimlarda géranam
Uygulama Alanlar T _ _ _
ve performansi iyilestirmek amaciyla astar kat olarak uygulanmasi 6nerilmektedir. En ¢ok tercih
edilen uygulama alanlari aydinlatma armatur ve direkleri, citler, bahce mobilyalari, paneller ve

kuguk elektrik panolaridir.

on i§lem Boya sistemlerinin kalitesi buyuk 6lctide 6n islem turtne ve kalitesine baglidir. Kaplanacak
malzemelerin kum veya pres aliminyum déktmlerde asit ile, dontUsimlU kaplamalarda ise krom

ile temizlenmesi 6nerilmektedir.

On islemden &nce aliminyum malzemelere, kumlama yéntemi ile mekanik olarak asindiriimis
demir kadar sert muamele edilmemesi gerekmektedir. Aliminyum dékim malzemelerde celik
tanecikler kumlama malzemesi olarak kullanilmamalidir. Cam ve plastik malzemeler ise sadece
ylzey hatalarini temizleyecegi icin kullanimlari tercih edilmelidir. G6zenekli bir malzeme yuzeyi
elde edilmemesi ve daha iyi gaz cikisi saglanabilmesi icin fazla asindirmadan kaginilmahdir.

200°C malzeme sicakliginda 10 dakika
180°C malzeme sicakliginda 15 dakika

Kiirlenme Kosullari

Son kat uygulamayi1 yapmadan once Primax SE 91'in kismen kirlenmesi énerilir

(kismen kurlenme kosullari dokimun kalinhgina bagli olarak 180°C malzeme sicakliginda 8-10 dakika
veya 200°C malzeme sicakliginda 4-6 dakika). Son kat uygulamadan sonra boya sistemi astar veya

son kat boyadan daha uzun karlenme kosullarina sahip olanin kosullarina gére ktrlenmelidir.
Yapilan testler tamamen kirlenmis Primax SE 91'in Gzerine uygulanan son kat ile elde edilen sistemin
mukemmel sonuclar verdigini gostermektedir.

Boya katlari arasindaki yapismanin gerceklestiginden ve tim boya sisteminin kirlendiginden
emin olunmalidir. Son kat uygulamasi Primax SE 91 uygulamasindan en ge¢ 24 saat sonra yapiimalidir.
Astar ve son kat uygulamalari arasindaki stre olabildigince kisa tutulmalidir.

Renk Secimi Primax SE 91 simdilik diz gri renklerde sunulmaktadir. Musterinin talebine gére RAL ve NCS

ve Yiizey Goruniimu renklerinde de Uretilebilir

Toz Boya Uygulamasi Primax SE 91 Korona tabancalarda kullanim i¢in uygundur, fakat Tribo tabancalar icin de

tasarlanabilir.

Kuru, serin alanlarda muhafaza ediniz. En yUksek sicaklik 25°C, en yuksek nem orani ise %60
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Depolama Sartlar
olmahdir.

Teknik Ozellikler

Asagida yer alan teknik veriler, 0.8 mm kromath aliminyum panellere (60-90 mikron film kalinliginda) uygulanan Primax SE 91'e

JPC-PDS-ARC-1539TR-0109

o6zgudur:
Tanim Norm Primax SE 91LG Primax SE 915G
Parlaklik EN ISO 2813 (60°) 20+ 10 70 + 10
Yapisma EN 1SO 2409 (2mm) Capraz kesim derecesi Gt0 (%100 yapisma).

Darbe direnci

ASTM D 2794 (5/8" bilye)

Filmde ¢atlama olmaksizin 60 in¢-pound’u geger.

Deformasyon testi

EN ISO 1520

Filmde ¢atlama olmaksizin 5mm’yi gecer.

Silindirik Mandrel bikme testinde filmde catlama

Esneklik EN1SO 1519 olmaksizin 5-12 mm'yi gecer.
Film sertligi EN ISO 2815 Buchholz'a gére cizilme direnci: > 80.
. . Mikemmel. 1,000 saat sonunda kabarma veya yapisma
Tuzlu su sis testi ASTM B 117 L L
kaybi goértlmemistir.
. . Mikemmel. 1,000 saat sonunda kabarma veya yapisma
Nemli ortama direng DIN 50017

kaybi gértilmemistir.

Test Sonuglari

Son kat olarak duz Corro-Coat PE ve Corro-Coat PE-F uygulanmis kromatli pres déktim aliminyum alasimlarda test

edilmistir. Toplam film kalinligi 160 mikrondur (80 mikron astar + 80 mikron son kat).

Not: Test sonuclar1 performans géstergesi olarak verilmektedir, spesifikasyon olarak alinmamalidir.

Tanim

Norm

Primax SE 91LG Primax SE 91SG

Parlaklik

EN I1SO 2813 (60°)

20+ 10 70+ 10

Yapisma EN 1SO 2409 (2mm) Capraz kesim derecesi Gt0 (%100 yapisma).
Tuzlu su sis testi ASTM B 117 2,000 saat sonunda en fazla 10mm pas ilerlemesi.
Nemli ortama direnc DIN 50017 2,000 saat sonunda kabarma, ¢catlama veya

boya kalkmasina rastlanmamistir.

Not: Yukarida yer alan Uriin Teknik Fdyii, laboratuvar testleri ve uygulamalari dogrultusunda imalatciya en fazla bilgiyi vermektedir. Ancak iiriin genel olarak
imalatginin kontrolii altindaki kosullarda uygulanmakta oldugu icin sadece iiriin kalite garantisi verilmektedir. Jotun Powder Coatings'in yukarida verilmis bilgileri
onceden haber vermeksizin degistirme hakki saklidir.

Jotun Powder Coatings. Ocak 2008'de duzeltilmistir.

BU URUN TEKNIK FOYU DAHA ONCEKi BUTUN VERSIYONLARIN YERINE GECMEKTEDIR.




