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Technicky datovy list vyro

Corro-Zinc 97
1006725

Corro-Zinc je epoxidova praskova barva s vysokym obsahem zinkového prachu. Vyvinuta
specialné pro pouziti jako zakladova barva na fosfatované nebo otryskané ocelové
povrchy.

Corro-Zinc 97 zajistuje vynikajici antikorozni ochranu, mechanické vlastnosti a prilnavost
finalni vrstvy.

Corro- Zinc 97 ma dale vynikajici odplynovaci vlastnosti, vybornou kryvost na hranach a
velmi dobry rozliv. Je vyvinut jako zdkladova vrstva k dalsi povrchové Upravé praskovymi
barvami jako Corro-Coat MX pro vnitfni pouziti a Corro-Coat PE nebo Corro-Coat PE-F pro
vnéjsi pouziti.

Typické oblasti pouziti jsou ocelové stavebni prvky, zemédélské stroje, sloupy, ploty,
zahradni nabytek, tlakové nadoby, elektrické skfiné a objekty vystavené morskému
prostredi.

Celkova kvalita natérové hmoty do znacné miry zavisi na typu a kvalité predupravy.
Druh predupravy zavisi na pozadované antikorozni ochrané.

Stfedni ochrana: Zelezity fostat nebo tryskani (SA 2,5)

(Korozni trida C3*) s tloustkou filmu 40-80 um

Vysoka ochrana: zine¢naty fosfat nebo tryskani (SA 2,5)

(Korozni trida C4*) s tloustkou filmu 40-80 um nebo v kombinaci s zelezitym fostatem
Velmi vysoka ochrana: tryskani (SA 2,5) v kombinaci se zine¢natym

(Korozni trida C5-M/1*) fosfatem a tloustkou vrstvy 40-80 um

* viz ISO 12944-2

10 minut pfi teploté objektu 180 °C

6 minut pri teploté objektu 200 °C

Je doporuceno ¢astecné vytvrdit Corro-Zinc 97 pred aplikaci vrchni vrstvy praskové barvy
(v zavislosti na tloustce materialu 3-5 minut pfi 180°C nebo 2-3 minuty pfi 200°C).
Nasledné je systém vytvrzen spolecné s vrchni vrstvou praskové natérové hmoty,
vytvrzovani se Fidi specifikaci vyrobku s vyssi naro¢nosti na vytvrzeni. Testy prokazaly, ze
vrchni vrstva praskové barvy nanesena na plné vytvrzeny Corro-Zinc 97 muze dat vynikajici
vysledky.

Corro-Zinc 97 je dostupny v Sedém odstinu s hladkym povrchem s leskem 60 + 10.

Corro-Zinc 97 je vhodny pro nanaseci zafizeni Corona i Tribo.

Skladujte v chladu a suchu. Maximalni skladovaci teplota je 25°C.

Maximalni relativni vihkost vzduchu 60%.

3,1+0,1 kg/dm3
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Technicka data
Nize uvedena technicka data jsou typicka pro vyrobek Corro-Zinc 97 naneseny (ve vrstvé o tloustce 60-80 mikronu) na

0.8mm silné ocelové panely predupravené zine¢natym fosfatem.

Popis Norma

Primax SE 91LG Primax SE 915G

Prilnavost EN ISO 2409 (2mm)

Mrizkova zkouska Gt0 (100% prilnavost).

Odolnost proti razu ASTM D 2794 (5/8" kulickou)

Vice nez 60 inch-pound bez poskozeni filmu.

Erichsentv test EN ISO 1520

Odolava pritahu o vice nez 5mm bez poskozeni filmu.

Vysledky testt

Testy byly provedeny na Corro-Zinc 97 a jako konecna povrchova Uprava byl pouzit vyrobek Corro-Coat PE/PE-F.

Poznamka: vysledky testl jsou uvedeny jako ukazatel kvality, nestanovuji specifikaci.

+ 80 mikron( vrchni vrstva).

Testy byly provedeny na 0,8mm silném panelu pfedupravenym zine¢natym fostatem a 3,0 mm silném otryskaném
panelu predupravenym zine¢natym fostatem. Celkova tloustka filmu 160 mikrond (80 mikronu zakladova vrstva

Prilnavost EN ISO 2409 (2mm)

Mrizkova zkouska Gt0 (100% prilnavost).

Protikorozni ochrana
| ASTM B 117
(solnd mlha)

Po 1440 hod. max 1Tmm podkorodovani.

Odolnost vi¢i vihkému
- 1SO 6270
ovzdusi

Po 1440 hod. zadné puchyfovani, praskani, odlupovani,
zadna koroze.

mikront zakladova vrstva + 100 mikront vrchni vrstva).

Testy byly provedeny na otryskany (SA 2,5) ocelovy panel SS 52 ,8mm. Celkova tloustka filmu 200 mikront (100

Protikorozni ochrana ASTM B 117 Po 1440 hod. max Tmm podkorodovani, mrizka GtO,
(solna mlha) zadné puchyrovani, praskani, odlupovani, zadna koroze.
Odolnost vi¢i vihkému SO 6270 Po 720 hod. mfizka Gt0, Zzadné puchyrovani, praskani,
ovzdusi odlupovani, zddna koroze.

Odolnost vici vihkému SO 3231 Po 30 cyklech, max 0,5 mm podkorodovani, mfizka Gt0,
ovzdusi s obsahem SO, zadné puchyrovani, praskani, odlupovani, Zadna koroze.

Testy byly provedeny na 0,8mm silném panelu predupravenym zeleznatym fosfatem. Celkova tloustka filmu 155

mikront (75 mikront zakladova vrstva + 80 mikront vrchni vrstva).

Cyklicky korozni test SO 11997-1

Po 2 000 hod. 2,4mm podkorodovani.

Externi test, provedeny v Institute fur Korrosionsschutz Dresden, GmbH ukazal, Ze system Corro-Zinc 97 a Corro-Coat
PE-F 2197 spliiuje pozadavky antikoroznich tfid C5-1, C5-M a C4 ve smyslu DIN EN ISO 12944, ¢ast 6.

Poznamka: Informace uvedené na tomto informa¢nim listu vychazeji z nejlepsich znalosti vyrobce, vysledkd laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Vyrobky jsou
viak casto pouzivany zplsobem, ktery vyrobce nemuze predpokladat ani s nim pocitat. Vyrobce proto ruéi pouze za kvalitu vyrobku jako takového. Spole¢nost Jotun
Powder Coatings si vyhrazuje pravo zménit i upravit obsah téchto technickych dat bez predchoziho upozornéni.

Jotun Powder Coatings. Datum posledni revize Kvéten 2005.
TENTO INFORMACNI LIST VYROBKU NAHRAZUJE VSECHNY PREDCHOZI VERZE.




