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Corro-Coat PE-F

Séria 2191

Corro-Coat PE-F Séria 2191 je odolna, jemne textirovana, matna polyesterova naterova latka pre
vonkajsie pouzitie bez obsahu TGIC (triglycidyl izokyanuratu), Specidlne navrhnutd pre uspokojenie
naro¢nych poziadaviek na stalost farieb, zachovanie lesku a antikoréznu ochranu. Corro-Coat PE-F
Séria 2191 si zachovava rovhomerni schopnost nanasania a pokrytia dokonca i po recykldcii.

Typickymi prikladmi pouzitia su hlinikové profily a obklady stavieb. Vynikajuce vlastnosti Corro-Coat
PE-F Séria 2191 cinia tento vyrobok vhodnym i pre pouzitie na mnohych dalSich kovovych i
nekovovych podkladoch.

Pokial je v kombindcii s vyrobkom pouzitd sietotlac ¢i tesniace materidly, odpori¢ame vykonat
samostatné skusky pre zarucenie kompatibility a poZzadovanych odolnostnych kritérii.

Celkova kvalita naterovej latky do znacnej miery zavisi na type a kvalite preddpravy. Odporucené
spbsoby preddpravy pre vacSinu najpouzivanejsich materidlov su:

Hlinik Chromatovanie

Ocel Uprava fosfore¢nanom zino¢natym

Pozinkovana ocel Uprava fosfore¢nanom zino¢natym alebo chromatovanim
Koncowe ptukanie (dejonizacja) Voda stekajlica po objekte by mala byt testovana pri teplote

20°C. Namerané hodnoty nesmu presiahnut 30puS/cm.

20 minat pri teplote objektu 170°C
12 minat pri teplote objektu 180°C
8 minut pri teplote objektu 200°C

Corro-Coat PE-F Séria 2191 je dostupny v Sirokej Skale Specifikovatelnych odtiefiov a metalickych
efektov vratane vzorkovnikov RAL a NCS.

Corro-Coat PE-F Séria 2191 je vyrabany pre nanasacie zariadenie typu Corona alebo Tribo.

Na vyrobok Corro-Coat PE-F Séria 2191 sa vztahuje 10 rocny zarucny systém pri pouziti v exteriéroch a
25 ro€ny zarucny systém pri pouziti na stavebnom hlinikovom podklade v interiéroch.

Skladujte v chlade a suchu. Maximalna skladovacia teplota je 25°C, relativna vlhkost vzduchu potom
60%. (Viac informacii hladajte v 2. ¢asti dokumentu , Quality and Warranty" v sekcii 7 ,Recomrnended
Process and Process Control Requirements for Architectural Aluminum Alloys").

Vid. bod , Powder Coated Facades' Maintenance" v 3. Casti dokumentu , Quality and Warranty".

Prosim, informujte sa u miestneho predajcu Jotun Powder Coatings.
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Technické data

Technické data uvedené dole su typické pre vyrobok Corro-Coat PE-F Séria 2191 naneseny (vo vrstve o hribke 65 mikrénov)
na 0,8mm hrubé, hlinikové panely predupravené chromatovanim. Typické hodnoty zistené pocas sku$ok nemuseli byt nutne

v nedavnej dobe prekontrolované.

Popis Norma Séria 2191
Lesk EN 1SO 2813(60°) 12+5
Prilnavost EN ISO 2409 (2mm) Mriezkova skiska GtO (100% prilnavost).

Odolnost proti razu

ASTM D 2794 (5/8"gulickou)

Viac ako 23 inch-pounds alebo 2,5Nm bez poskodenia naterovej
vrstvy.

Erichsenov test (mm) EN ISO 1520 Odoléava predizeniu o viac ako 5mm bez po3kodenia naterovej vrstvy.
Pri skaske ohybu na tfni vyrobok odolava bez poskodenia tfia o

Ohyb EN ISO 1519 priemere Smm.

Tvrdost nateru EN 150 2815 Tvrdost merana vtlacenim podla Buchholzovej metddy je > 80.

; . Po 24 hodinach za Specifickych podmienok mozno maltu z nateru

Odolnost proti malte ASTM C 207 Iahko siat, bez toho, Ze by doslo ku strate prilnavosti ¢i po$kodenia
povrchu.

Vftacia, frézovacia, a rezacia skuska Nedochadza k odlupovaniu nateru.
Nedochadza ku tvorbe Ziadnych pluzgierikov, vo vrype sa po 1,000

Protikorézna ochrana (sol'na hmla) ASTM B 117 veh pzg VP P

hodinach vytvori maximalne 1mm Siroka podkorézia.

obsahujucemu SO:

Odolnost voci vihkému ovzdusiu

EN 1SO 3231 (0,2 1 502)

Nedochadza ku tvorbe Ziadnych pluzgierikov, vo vrype sa po 30
cykloch vytvori maximéalne 1mm siroka podkorézia.

Odolnost vo¢i vihkému ovzdu3iu

DIN 50017

Nedochadza ku tvorbe Ziadnych pluzgierikov, vo vrype sa po 1,000
hodinach vytvori maximalne 1mm Siroka podkordzia.

Odolnost voci UV Ziareniu

ASTM G 154 (UVB-313)

Cyklus: 4 hodiny pri 50°C vystavené UV Ziareniu a nasledne 4 hodiny
kondenzécia pri 40°c. Po 300 hodinach skusania ziadne kriedovanie,
vynikajuce zachovanie lesku a odtiena.

Urychlena skuska starnutia

ASTM G 154 (UVA-340)

Cyklus: 8 hodin pri 60°C vystavené UV ziareniu a nasledne 4 hodiny
kondenzacia pri 45°c. Po 1,000 hodinach skusania ziadne
kriedovanie, vynikajuce zachovanie lesku a odtiefa.

Skuska prirodzeného starnutia

ASTM G 7 (Juzné Florida 27°S5)

Po 12 mesiacoch vystavenia poveternostnym vplyvom (uhol 5° juzne)
ziadne kriedovanie, vynikajuce zachovanie lesku a odtiena.

Poznamka: Informacie uvedené na tomto Informacnom liste vychadzaju z najlepSich znalosti vyrobcu, vysledkov laboratérnych skisok a praktickych skisenosti.
Vyrobky st v3ak ¢asto pouzivané spdsobom, ktory vyrobca nemdze predpokladat ani s nim pocitat. Vyrobca preto ruéi len za kvalitu vyrobku ako takého.
Spolo¢nost Jotun Powder Coatings si vyhradza pravo zmenit ¢i upravit obsah tychto technickych dat bez predchadzajuceho upozornenia.

Jotun Powder Coatings. Datum poslednej revizie - Januar 2008.
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