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Era-Coat MDF Primo

Era-Coat MDF Primo jest powtoka proszkowa utwardzana w niskiej temperaturze zaprojektowana, aby
dostarcza¢ doskonata przylepnosc oraz szczelnos$¢ Pyt Pilsniowych o Sredniej gestosci (MDF).

Era-Coat MDF Primo oferuje doskonate wykonanie mechaniczne i chemiczne. Powtoka Era-Coat MDF
Primo w potaczeniu z powtoka Era-Coat MDF 32 T tworza doskonate wykonczenie oraz wyzsza

odpornos$¢ na plamy w poréwnaniu z innymi materiatami stosowanymi w gospodarstwach domowych.

Era-Coat MDF Primo zalecana jest wytacznie do uzytku wewnatrz pomieszczen. Typowe obszary
zastosowan obejmuja meble biurowe i domowe, meble dzieciece i przedszkolne, wystawy detalic-
zne i poftki, Scianki dziatowe, szafki, drzwi oraz powierzchnie blatow.

Ogbdlna jakos¢ systemu powtokowego w duzej mierze zalezy od rodzaju ptyty MDF, jako$ci penetracji
warstwy spodniej oraz linii natozenia powtoki. Poniewaz istnieje wiele rodzajow i gatunkéw ptyt MDF
na rynku, ktére réznia sie od siebie zawartoscia wilgoci, profilem gestosci, wytrzymatoscia
wewnetrznych wiezéw, itp., zalecamy, aby powlekacz okreslit, jaki rodzaj ptyty MDF osiagnie pozadana

jako$¢, zgodnie z procedura, ktéra nalezy zastosowac podczas aplikacji proszku.

W kazdym przypadku, powierzchnia ptyty MDF musi by¢ czysta, nie zawieraé kurzu, ttuszczu, kleju,
ani luznych wtékien MDF. Panele MDF moga wymagac szlifowania, aby ujednolici¢ powierzchnie, ktéra

ma zostac pokryta powtoka. Krawedzie réwniez nalezy zaokraglic¢ i wygtadzic.

Pewien poziom ptyty MDF jest wymagany, aby przyciggnac i utrzymac natadowane elektrostatycznie
pytowe czasteczki powtoki. Zazwyczaj elektryczny opér powierzchni wynoszacy < 101°0hm jest

wystarczajacy w tym celu.

W przypadku, gdy warstwa spodnia nie ma wystarczajacej przewodnosci, wstepne podgrzewanie lub
zmoczenie powierzchni przed natozeniem proszku moze stanowic alternatywe, ktéra pozwoli powier-
zchni na osiagniecie wymaganej przewodnosci.

Powtoka Era-Coat MDF Primo zostata stworzona do utwardzania w temperaturze 140°C przez okres
8-10 minut. Zalecane jest ogrzewanie podczerwone lub potaczenie ogrzewania podczerwonego i
konwekcyjnego. Nalezy osiagnaé w petni utwardzona warstwe, aby zapewni¢ odpowiednie jej
wtasnosci. Nieodpowiednio utwardzona warstwa moze skutkowac wada warstwy, np. pekaniem

krawedzi, szczegdlnie, gdy ptyta poddana jest dziataniu otoczenia o réznej zawartosci wilgoci.

Powtoka Era-Coat Primo moze zostaé czesciowo utwardzona, tylko wtedy, gdy Ear-Coat MDF 32 T jest
natozona jako warstwa wierzchnia. Era-Coat Primo bedzie w petni utwardzona, jako cze$¢ utwardzania

warstwy wierzchniej.

Przed natorzeniem powtoki Era-Coat MDF 32 T moze by¢ konieczne lekkie zeszlifowanie powtoki

Era-Coat Primo.

Powtoka Era-Coat Primo jest dostepna w odcieniu bezu o gtadkiej teksturze, o poziomie potysku
25+/-10.

Powtoka Era-Coat Primo jest odpowiednia dla sprzetu tadujacego Corona lub Tribo.

Nalezy przechowywac w suchym, chtodnym miejscu. Maksymalna temperatura 25°C. Maksymalna
wilgotnos$¢ wzgledna 60%.
Okres przechowywania nie powinien by¢ dtuzszy niz trzy miesiace w wyzej wspomnianych warunkach.
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Dane techniczne

Dane techniczne podane ponizej sa typowe dla powtoki Era-Coat Primo przyklejonej do ptyty MDF o grubosci 18 mm

(grubos$¢ warstwy 80-160 mikronéw). Typowe wartosci otrzymane podczas badan nie byty ostatnio aktualizowane.

Wartosci moga réznic sie w odniesieniu do koloru, czy poziomu potysku.

Opis

Norma

Rezultat Era-Coat MDF Primo

Potysk (60°)

ISO 2823

25+/-10

Przylepnosc¢

EN ISO 2409 (2mm)

GtO (100% przylepnos¢)

Badanie odpornosci powierzchni

Przy zastosowaniu w potaczeniu z powtoka Era-Coat MDF 32 T jako warstwa wierzchnia.

Badania, wymagane przez Mobelfakta, zostaty przeprowadzone na dziatanie srodkéw chemicznych, goracego powietrza,

suchego oraz mokrego. Kategorie odnosza sie do réznych powierzchni; Kat. 6 dotyczy powierzchni kuchennych, Kat. 5

dotyczy powierzchni biurowych.

Kategoria 1 2 3 4 5 6 Przeprowa [Era-Coat MDF
wymogu: dzone 32T(Jtak°
; warstwa
Badanie: Odniesienia: badanie wierzchnia)
Woda SS-EN 12720 6 h: 16 h: 16 h: 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 5
Olej parafinowy SS-EN 12720 | 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 24 h: 5
Olej parafinowy + | SS 83 91 22 - - - 24h:+ | 24h:+ |24 h:+ |24 h:+5N: 5
zarysowanie 3 N: 5 N: 5 N:
Odpornosé na SIS 839117 - 3N: 3N: 3N: 5 N: 5 N: 5 N: < 0,5 mm
zarysowanie brak
penetragji
Etanol, nie- SS-EN 12720 - - - 1h: 1 h: 1 h: 1h: 4
denaturowany 48%
roztwor wodny
Kawa SS-EN 12720 - 1 h*: 1h: 1h: 1h: 1h: 1h: 5
Goraco, suche SS-EN 12722 - - - 70° C: 70° C: - 70° C: 5
Goraco, suche SS-EN 12722 - - - - - 180° C: |Nie przebadano -
Goraco, mokre SS-EN 12721 - - - - - 85° C: 100° C 5
Goraco na krawedziach NS 8061 - - - - - 85° C: |Nie przebadano -
Woda na krawedziach | SS 83 91 20 - - 1 h¥=: - - 1 h: |Nie przebadano -
Kwasny roztwor SS-EN - 1 h**: - - - - Nie przebadano -
potu o pH 5,5
Zasadowy roztwor | 1ISO 105-E04 - 1 h**: - - - - Nie przebadano -
potu o pH 8

1) W skali 1-5, 4 to najnizszy zatwierdzony wynik. 5 oznacza brak widocznych zmian.

2) Maksymalna szeroko$¢ zadrapania to 0,5 mm. Niedopuszczalna penetracja powtoki lakieru.
* Odnosi sie do mebli do przechowywania - zewnetrzne poziome powierzchnie < 1250 mm nad poziomem podtogi.
** Odnosi sie do poreczy.
*** Odnosi sie do drzwi oraz frontéw szuflad.




JPC-PDS-CIS-1724PL-0910

Wyniki badan na odpornos¢ chemiczna

Przy zastosowaniu w potaczeniu z powtoka Era-Coat MDF 32 T jako warstwa wierzchnia.

Zgodnie z DIN 68861-1

Badanie materiatu Opis Wymogi Era-Coat MDF 32T (jako warstwa wierzchnia)
1A 1B
DoE R(b) DoE R9b) DoE R DoE R
01. Kwas octowy Ocet 16 h 5 1h 5 16 h 5
przemystowy
02. Kwas cytrynowy | Roztwér 10 % 16 h 5 1h 5 16 h 5
03. Weglan sodu Roztwoér 10 % 16 h 5 2m 5 16 h 5
N3.2CO3
04. Amoniak Roztwor 10 % 16 h 5 2m 5 16 h 5
05. Etanol Nie-denaturyzowany,| 16 h 5 1h 5 16 h 5
48 % lotny
06. Biate, czerwone i 16 h 5 6 h 5 16 h 5
ikierowe wino
07. Piwo 16 h 5 6 h 5 16 h 5
08. Coca Cola 16 h 5 16 h 5 16 h 5
09. Kawa 40 g zmieszane z 11 16 h 5 16 h 5 16 h 5
rozpuszczalna wrzacej wody
10. Czarna herbata 10 g lisci zmieszane 16 h 5 16 h 5 16 h 5
z 1l wrzacej wody
11. Sok z czarnej Przemystowy 16 h 5 16 h 5 16 h 5
porzeczki
12. Skondensowane mleko| O zawartosci tuszczu10%| 16 h 5 16 h 5 16 h 5
13. Woda Dejonizowana lub 16 h 5 16 h 5 16 h 5
destylowana
14. Benzyna 95-98 oktanowa 16 h 5 2m 5 16 h 4 2h 5
15. Aceton 16 h 5 10s 2 16 h 4 2h 4
16. Octan etylu- W proporgcji 1:1 16 h 5 10s 2 16 h 3 2h 3
butylu
17. Masto 16 h 5 16 h 5 16 h 5
18. Oliwa z oliwek 16 h 5 16 h 5 16 h 5
19. Musztarda 16 h 5 6 h 5 16 h 5
20. Chlorek sodu Roztwér 5 % NacCl 16 h 5 6 h 5 16 h 5
21. Sok z cebuli 16 h 5 6 h 5 16 h 5
22. Srodek Chloroamina T, 16 h 5 10 m 5 16 h 5
dezynfekujacy roztwér wodny 2,5 %
23. Czarny tusz z 16 h 5 16 h 2 16 h 3
dtugopisu
24. Tusz niezmywalny 16 h 5 16 h 2 16 h 3
25. Srodek czyszczacy 16 h 5 1h 5 16 h 5
26. Rozpuszczalnik 16 h 5 1h 5 16 h 5
czyszczacy

DoE: Czas wystawienie na dziatanie (Duration of Exposure)
R: Rezultaty
(b): maksymalna warto$¢

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszej Karcie Charakterystyki Produktu zostaty podane zgodnie z najlepsza wiedza producenta oraz w oparciu o przeprowadzone

badania laboratoryjne oraz doswiadczenia praktyczne. Jednak, poniewaz produkt czesto jest uzywany w warunkach znajdujacych sie poza kontrola producenta,
moze on zagwarantowac jedynie jako$¢ produktu. Jotun Powder Coatings zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszej Karty Charakterystyki Produktu bez

uprzedniego zawiadomienia.
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NINIEJSZA KARTA CHARAKTERYSTYKI PRODUKTU ZASTEPUJE WSZYSTKIE WCZESNIE) WYDANE WERSJE.




