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Corro-Zinc 97

Corro-Zinc 97, fosfatlanma veya kumlama yapilmis celik obje ve yapilarda astar olarak
kullanilmak tzere tasarlanmis epoksi bazli, cinko bakimindan zengin toz boyadir.
Corro-Zinc 97, korozyona karsi mikemmel bir dayanim gosterir; mikemmel mekanik 6zelliklere,
ara kat uygulamasina, gaz cikaric 6zellige ve ¢ok iyi kenar kaplamasi ile iyi bir akisa sahiptir.
ic cephe uygulamalarinda Corro-coat MX, dis cephe uygulamalarinda ise Corro-Coat PE veya
Corro-Coat PE-F son kat olarak kullanilabilir.

En sik kullanim alanlari ¢elik bina yapilar, tarim makineleri, ¢elik parmakliklar, acik havada
kullanilan esyalar, gaz silindirleri ve deniz ortamindaki kaplamalardir.

Kaplama sistemlerinin kalitesi blyUk 6lctide 6n islem tUrtne ve kalitesine baghdir. En sik
kullanilan ytzeyler icin tavsiye edilen 6n islem turleri asagidaki gibidir:

Orta dayanim Demir fosfat temizligi veya kumlama

(Korozyon sinifi C3%) (40-80 mikron profilli SA 2.5).

Yuksek dayanim Cinko fosfat veya kumlama (40-80 mikron profilli SA 2.5)
(Korozyon sinifi C4*) alternatif olarak demir fosfat ile kombinasyon (C4 ytksek*).
Cok yuksek dayanim Cinko fosfat ile birlikte kumlama temizligi

(Korozyon sinifi C5-M/1*)  (40-80 mikron profil SA 2.5) (C5-M yuksek, C5-1 ylksek*).
*Referans ISO 12944-2 (cevresel siniflandirmalar)

180°C malzeme sicakhiginda 10 dakika
200°C malzeme sicakliginda 6 dakika

Son kat uygulamasi yapilmadan énce Corro-Zinc 97'nin kismen ktrlenmesi tavsiye edilir
(Kismen kirlenme icin géstergeler: 180°C malzeme sicakliginda 3 - 5 dakika veya 200°C
malzeme sicakliginda 2 - 3 dakika). Sistem daha sonra astar ve son kat spesifikasyonlarina
gore karlenecektir. Tam klrlenmis Corro-Zinc 97 Gzerine uygulanan son katlar, testlerde
mukemmel sonuglar vermistir.

Ara kat yapisma 6zellikleri ve tim sistemin klrlenmesi mutlaka tetkik edilmelidir.

Corro-Zinc 97'nin uygulanmasindan sonra son kat uygulamasi 12 saatten ge¢ olmamalidir.
Mumkun olan en kisa zaman araligi tavsiye edilir.

Corro-Zinc 97 yari parlak orta gri tonlarda, 60 + 10 parlaklik seviyesinde mevcuttur (EN I1SO
2813'e gore 60”lik agi lculiir).

Corro-Zinc 97, Corona veya Tribo tabancalar ile uygulanir.

3.1+ 0.1 kg/dm3

Kuru, 1hk alanlarda muhafaza ediniz. En yiiksek sicaklik 25°C, en yiksek bagil nem orani
ise %60 olmalidir.
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Teknik Ozellikler

Asagida yer alan teknik veriler, 0.8 mm cinko-fosfat ¢elik panellere (60-80 mikron film kalinliginda) uygulanan
Corro-Zinc 97'ye 6zgudur:

Tanim Norm Corro-Zinc 97
Yapisma EN ISO 2409 (2mm) Capraz kesim derecesi Gt0 (% 100 yapisma).
Darbe direnci ASTM D 2794 (5/8"bilye) | YUzeyde ¢atlama olmaksizin: > 60 in¢-pound.
Deformasyon testi EN ISO 1520 Yuzeyde ¢atlama olmaksizin 5mm Uzerinde dayanim saglar.

Test Sonugclari
Son kat olarak Corro-Coat PE/PE-F (pUrlzstiz olarak) ile birlikte Corro-Zinc 97 kombinasyonu icin test sonuclari.

Not: Test sonuglari sadece bir performans gostergesi olarak saglanmaktadir, sartname olusturmamaktadir.

0.8mm ¢inko fosfat ¢elik paneller ile 3.0 mm grit raspasi ve cinko fosfat celik paneller Gzerinde test edilmistir.
Toplam film kalinhgi 160 mikron (80 mikron + 80 mikron).

Capraz kesim testi I1SO 2409 (2mm) Gt0 derecesi

Tuzlu su sis testi ISO 7253 1440 saat sonunda: En fazla 1.0mm kalkma.

Su dayanimi 1SO 6270 1440 saat sonunda: Paslanma, kirllma, kabarma veya
catlama yok.

Grit raspasi S552 celik panel (Sa 2.5) tzerinde test edilmistir. Toplam film kalinligi 200 mikron (100 mikron + 100 mikron).

Tuzlu su sis testi 1SO 7253 1440 saat sonunda: ¢apraz kesim derecesi Gt0, Tmm kalkma
kabarma, paslanma, kirilma veya catlama yoktur.
d 720 saat sonunda: capraz kesim derecesi Gt0, kabarma,
Su dayanimi 150 6270 paslanma, kirilma, catlama yoktur.
salfar dioksit iceren 30 gevrim sonunda: capraz kesim derecesi Gt0, 0.5mm altinda
; ISO 3231
nemli ortam kalkma vardir, kabarma, paslanma, kirilma, catlama yoktur.

0.8 mm kalinhigindaki demir fosfat celik panel tizerinde test edilmistir. Toplam film kalinligi 155 mikron (75 mikron + 80 mikron).
Periyodik korozyon testi I1SO 119976-1 2000 saat sonunda: 2.4 mm kalkma.

Tarafsiz laboratuvar testleri Institue flr Korrosionsschutz Dersden GmbH tarafindan yapilmis ve Corro-Zinc 97 and
Corro-Coat PE-F 2197 sistemi DIN EN ISO 12944 B6liim 6’ya gére korozyon korumasi siniflandirmasi olarak (C5-1, C5-M
AND C4) “ytiksek” olarak siniflandirilmistir (Laboratuvar Performans Test Yontemleri).

Not: Yukarida yer alan Urtin Teknik Féy, laboratuvar testleri ve uygulamalari dogrultusunda imalatciya en ylksek bilgiyi vermektedir. Ancak trtin genel olarak imalatcinin
kontrolG altindaki kosullarda uygulanmakta oldugu icin sadece trtin kalitesi garantisi verilmektedir. Jotun Powder Coatings’in yukarida verilmis bilgileri 6nceden haber
verilmeksizin degistirme hakki saklidir.

Jotun Powder Coatings. Mayis 2005'te duzeltilmistir.
BU URUN TEKNIK FOYU DAHA ONCEKi BUTUN VERSIYONLARIN YERINE GECMEKTEDIR.



