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Corro-Coat PE-F

Série 2191

Corro-Coat PE-F Série 2191 je odolna, jemné texturovana, matna polyesterova natérova hmota
pro vnéjsi pouZiti bez obsahu TGIC (triglycidyl izokyanuratu), specidlné navrzend pro uspokojeni
naroénych poZadavkl na stalost barev, zachovani lesku a antikorozni ochranu. Corro-Coat PE-F
Série 2191 si zachovavé rovnomérnou schopnost nanadeni a pokryti dokonce i po recyklaci.

Typickymi pfiklady pouZiti jsou hlinikové profily a obklady staveb. Vynikajici vlastnosti
Corro-Coat PE-F Série 2191 &ini tento vyrobek vhodnym i pro pouziti na mnoha dalsich kovovych
i nekovowvych podkladech.

Pokud je v kombinaci s vyrobkem pouZito sitotisku &i té&snicich materidll, doporutujeme provést
samostatné zkousky pro zaruceni kompatibility a poZadovanych odolnostnich kritérii.

Celkova kvalita natérové hmoty do zna¢né miry zavisi na typu a kvalité predupravy. Doporucené
zpUsoby pfeddpravy pro vét§inu nejpouZivanéjiich materiala jsou:

Hlinik Chromatovani
Ocel Uprava fosforetnanem zine¢natym
Pozinkovana ocel Uprava fosforeénanem zineénatym nebo chromatovanim

Zavéretné oplachnuti (deionizace)  Voda stékajici po objektu by méla byt testovana pfi teploté
20°C. Naméfené hodnoty nesmi pfesdhnout 30uS/cm.

20 minut pfi teploté objektu 170°C
12 minut pfi teploté objektu 180°C

8 minut pfi teploté& objektu 200°C

Corro-Coat PE-F Série 2191 je dostupny v Siroké Skéle specifikovatelnych odstin( a metalickych
efektl vEetné vzorkovnikd RAL a NCS.

Corro-Coat PE-F Série 2191 je vyrabén pro nanaseci zafizeni typu Corona nebo Tribo.

Na wyrobek Corro-Coat PE-F Série 2191 se vztahuje 10lety zaruéni systém pfi pouZiti v exteriérech
a 25lety zaruéni systém pfi pouZiti na stavebnim hlinikovém podkladu v interiérech.

Skladujte v chladu a suchu. Maximalni skladovaci teplota je 25°C, relativni vlhkost vzduchu pak
60%. (Vice informaci hledejte v 2. asti dokumentu , Quality and Warranty” v sekci 7
~Recommended Process and Process Control Requirements for Architectural Aluminum Alloys™).

Viz. bod , Powder Coated Facades’ Maintenance” v 3. &asti dokumentu ,, Quality and Warranty”.

Prosim, informujte se u mistniho prodejce Jotun Powder Coatings.
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Technicka data

Technicka data uvedena niZe jsou typicka pro wyrobek Corro-Coat PE-F Série 2191 naneseny (ve vrstvé o tloust'ce 65
mikrond) na 0,8mm tlusté, hlinikové panely pfedupravené chromatovanim. Typické hodnoty zjisténé béhem zkousek
nemusely byt nutné v neddvné dobé pfekontrolovany.

Popis Norma Série 2191
Lesk EN ISO 2813 (60°) 125
Prilnavost EN ISO 2409 (2mm) MrFizkova zkouska Gt0 (100% pfilnavost).
Odolnost proti razu ASTM D 2794 (5/8" kulitkou) Vice nez 23 inch-pound nebo 2.5Nm bez poskozeni natérové vrstvy.
Erichsentiv test (mm) EN ISO 1520 Odoléva pritahu o vice neZ Smm bez poskozeni natérové vrstvy.

Pfi zkoudce ohybu na trnu vyrobek odolava bez podkozeni trnu o

Ohyb EN ISO 1519 N Sisa,
Twrdost natéru EN ISO 2815 Tvrdost méFena vtiskem dle Buchholzovy metody je > 80.
Po 24 hodindach za specifickych podminek Ize maltu z natéru
Odolnost proti malté ASTM C 207 snadno sejmout, aniZ by doslo ke ztrat& pFilnavosti & poskozeni
povrchu.
Vrtadl, frézovaci a fezaci zkouska Nedochazi k odlupovani natéru.

Nedochazi k tvorbé Zadnych puchy¥kd, u vrypu se po 1000

Protikoroomi ochrens oinA )l | ASTMB17 hodinéch vytvofi maximaln& 1mm Ziroké podkorodovani.

Odolnost viigi vihkému ovzdudi EN 1SO 3231 (0,2 | 503) Medochazi k tvorbé Zadnych puchyfkd, u vrypu se po 30 cyklech
obsahujicimu 502 ' vytvofi maximalné 1mm Ziroké podkorodovani.

s Nedochazi k tvorbé Zadnych puchyfkd, u vrypu se po 1000
Odolnost vti vihkému ovzdust DIN 50017 hodinach vytvoli maximalné 1mm 3iroké podkorodovani.

Cyklus: 4 hodiny pfi 50°C vystaveno UV zafeni a nasledné 4 hodiny
Odolnost viii UV zéfeni ASTM G 154 (UVB-313) kondenzace pfi 40°C. Po 300 hodinéach zkouseni 2adné kiidovani,
vynikajici zachovani lesku a odstinu.

Cyklus: 8 hodin pfi 60°C vystaveno UV zéfeni a nasledné 4 hodiny
Urychlena zkouska starnuti ASTM G 154 (UVA-340) kondenzace pfi 45°C. Po 1000 hodinéch zkouseni 24dné kidovani,
vynikajici zachovani lesku a odstinu.

ASTMG7 Po 12 mésicich vystaveni povétrnostnim vlivim (Uhel 5° jiZné) Zadné

Zkouska pfirozeného starnutf (izni Florida, 27°5%) kfidovani, vynikajici zachovani lesku a odstinu.

Poznamka: Informace uvedené na tomto informaénim listu vychézeji z nejlepsich znalosti wyrobce, wysledkd laboratornich zkousek a praktickych zkuSenosti.
Wrobky jsou viak Zasto pouiivany zplsobem, ktery wrobce nemiiZe pfedpokladat ani s nim potitat. Wyrobce proto ruli pouze za kvalitu vjrobku jako
takového. Spoleénost Jotun Powder Coatings si vyhrazuje pravo zménit €i upravit obsah téchto technickych dat bez pfedchoziho upozornéni.

Jotun Powder Coatings. Datum posledni revize — Leden 2005,
TENTO INFORMACNI LIST VYROBKU NAHRAZUJE VSECHNY PREDCHOZI VERZE.



